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TekDatablad

RENGORINGSKLUD

« til fiernelse af silikonerester pa forrudens kleebeoverflade
o fri for reststoffer

Til rengering og affedtning af overflader for anvendelsen af lim og teetningsmidler.

Base 99 9 % IPA isopropanol
Farver Gennemsigtig

Torretid 10

Opbevaringstid 24 Maneder
Bearbejdningstemperatur +5-+35

Bearbejdningstemperatur: + 5 °C til + 35 °C. Rengeringsmidler og glasrensere, der fas i den almindelige handel, er aldeles
uegnede til forbehandling af ruder, som skal fastklaebes. Klaebeoverfladen geres ru med det medfelgende stykke slibefleece
og rengeres grundigt og affedtes i én retning med PETECrengeringskluden. Afhaengigt af hvor snavset omradet er, kan det
veere ngdvendigt at gentage processen. Al snavs, stev, olie, fedt og voks skal fjernes helt fra omradet omkring klaebefladen.
Sarg ogsa for, at det omrade, der skal behandles, er fri for enhver silikoneforurening. Efter udluftningstiden pa ca. 10
minutter kan klaebeoverfladen bearbejdes yderligere (f.eks. med primer og aktivator-kombistift eller direkte pafering af
klzebemiddel). Falg monteringsanvisning og det tekniske data- og sikkerhedsblad! (Download PETEC-
monteringsvejledning, datablad og instruktionsvideo pa www.petec.de)
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