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2K TORESBIZTOS KAROSSZERIA RAGASZTO ES
SZERKEZET RAGASZTO

Professziondlis és rendkivil stabil 2K-ragasztashoz a karosszéria- és a jarmiigyartas teriiletén.

» fémek (badog, acél, horganyzott acél, aluminium, magnézium, 6tvdzetek), valamint miianyagok és aramid-, szén- és
Uvegszal-erésitési mianyagok 6ssze- €s egymasra ragasztasahoz

e szerkezeti ragasztas, tdmités, javitas

e modositott Utésallésag kivalo torésallésaggal

e noveli a jarmi merevségét

¢ ellenallasos ponthegesztéssel hegeszthetd

¢ megakadalyozza az érintkezési korrdziot

e torésteszten megfelelt

A teherhord6 karosszériarészek és raépitett anyagok - ugymint tetd, oldalfalak, ajték, sarvéddk stb. - professzionalis és
nagyon stabil ragasztaséra val6. A PETEC karosszériaragaszt6 fémek (lemez, KTL bevonatos vagy bevonat nélkli acél,
aluminium, horganyzott acél, magnézium, dntvények) valamint a miianyag és kompozit anyagokat, mint pl. AFK, CFK,
GFK, egymassal és egymasra torténé ragasztasara szolgal.

Alap epoxigyanta
Szinek Kék
MegkotésOra 48
Szakadasi nyulas 30
Rogzitésildé 120 Minuten
Eltarthat6sag 12 hénap
H6émérsékletnek ellenallas -30 - +120
HUz6-nyir6szilardsag 20
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Megmunkalasi hdmérséklet (kornyezeti, termék- és anyaghémérséklet): +10°C és +30°C kozott. Lehetbleg csiszolja le a
felUletet, alaposan tisztitsa meg PETEC Multi Cleanerrel (cikkszam: 82100 vagy 82200) és zsirtalanitsa. Vegye le a
ragaszté fedelét, tegye fel a keverécsovet (cikkszam: 98510), és helyezze e a PETEC kinyomépisztolyba (cikkszam:
98502). A tokéletes keverési arany biztositasahoz az elsé 1-2 cm ragasztdanyagot dobja el. A ragasztéanyagot kdzvetlenil
a ragasztando felliletre hordja fel (kerdilje a 50 percnél hosszabb sziineteket, mivel a ragasztéanyag a keverécstbe
keményedik) és a részeket 60 percen belll illessze dssze. A csomag hasznélata utan zarja le a zaréfedéllel. A gyartotol
flggben a ragasztét a hibrid csatlakozasi folyamatban hasznaljék, példaul ragasztdszegecs vagy ragasztdépontos
hegesztésnél. A nem keményed6 ragaszt6 az ellenéllas ponthegesztési folyamatéban ponthegeszthetd. Vegye figyelembe a
gyart6 adatait! A tulzott mennyiségli ragasztéanyagot a ragasztas utan azonnal tavolitsa el PETEC Multi Cleanerrel.
Megszilardulas utan festhetd*. Az olddszer-tartalmu lakkok és egyéb kézegek gatolhatjak, vagy megakadalyozhatjak a
kikeményedést. A termékmegfelel6ség biztositdsahoz a kivant alkalmazgsnal minden esetben végezzen kisérletet. A
ragasztbéanyag kikeményedését (szaritdszekrény, infravords-sugarzé vagy hésugarzé - max. +180°C-on) meggyorsithatja.
Vegye figyelembe a biztonsagi utasitast és miiszaki adatlapot! (A PETEC biztonsagi adatlapjai letéltheték a www.petec.de
oldalrol)

cikkszam: 98155
50 ml
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