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2K KAROSSERI- OG STRUKTURLIM,
KOLLISJONSBESTANDIG

Til profesjonell og sterk 2-K-liming innen karosseri- og bilbygging.

¢ Limer metaller (blikk, stél, galvanisert stal, aluminium, magnesium, legeringer) samt plast- og
fiberkomposittmaterialer (AFK, CF, GFK) med hverandre

e Strukturell liming, tetning, reparasjoner

¢ Slagmodifisert med fremragende krasjfasthet

¢ Jkning av bilens stivhet

¢ Punktsveisbar ved motstandspunktsveising

¢ Unnga kontaktkorrosjon

¢ Crash-testet og kontrollert

Til profesjonell og sterk liming av baerende karosserideler og pAmontert utstyr, f.eks. tak, sidevegger, derer, skjermer mv.
PETEC 2K-karosserilim limer metaller (blikk, stal med og uten KTL-belegg, aluminium, galvanisert stél, magnesium,
legeringer) samt plast- og fiberkomposittmaterialer, f.eks. AFK, CFK, GFK med og blant hverandre.

Basis Epoksyharpiks
Farger Bl&

Herding (timer) 48
Bruddforlengelse (%) 30

Pressetid (minutter) 120 Minuten
Lagringsdyktighet (maneder) 12 Méneder
Temperaturbestandighet (°C) -30 - +120
Strekkskjeerestyrke (N/mm?) 20

Bearbeidelsestemperatur (omgivelser, produkt og materiale): + +10 °C til + +30 °C. Slip overflaten om mulig, rengjer og
avfett grundig med PETEC Multi Cleaner (art.nr. 82100 eller 82200). Ta hetten av limet, monter blandingsreret (art.-nr.
98510) og plasser i PETEC limpistolen (art.-nr. 98502). For & sikre et perfekt blandingsforhold bgr de forste 1-2 cm kastes.
Pafar limet direkte pa limflaten (unnga pauser pa mer enn 50 minutter fordi limet ogsa herdes i blandergret) og monter
flatene sammen innen 60 minutter. Lukk patronen med hetten etter bruk. Limet brukes alt etter produsent i hybride
fugeprosedyrer, f.eks. klebenagling eller klebepunktsveising. Ved motstandspunktsveising er det herdete limet
punktsveisbart. Produsentens instruksjoner mé felges! Fjern overskytende lim straks etter liming med PETEC Multi
Cleaner. Kan overlakkeres etter herding®. Lasemiddelholdig lakk og andre medier kan blokkere eller gdelegge herdingen.
For & sikre produktets egnethet til gnsket bruksomrade anbefales alltid & foreta egne tester. Herdingen av limet kan
akselereres med varme (varmeskap, infrarad stralepistol eller varmestraler) maks. +180 °C. Fglg sikkerhetsdatabladet og
det tekniske databladet! (Last ned PETEC databladene pa www.petec.de)

Vart brukstekniske radgivning i ord, skrift og ved forsgk er basert pa vare névaerende kunnskaper. Det fritar imidlertid ikke deg fra & foreta egne undersgkelser av produktene vi leverer om
egnethet til de planlagte prosedyrene og formélene. Anvendelse, bruk og bearbeidelse av produktene ligger utenfor vére kontrollmuligheter og er felgelig i ditt ansvarsomrade.
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Artikkelnummer: 98155
50 ml

Vart brukstekniske radgivning i ord, skrift og ved forsgk er basert pa vare navaerende kunnskaper. Det fritar imidlertid ikke deg fra & foreta egne undersgkelser av produktene vi leverer om
egnethet til de planlagte prosedyrene og formélene. Anvendelse, bruk og bearbeidelse av produktene ligger utenfor vére kontrollmuligheter og er felgelig i ditt ansvarsomrade.
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