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2S KLEJ DO NADWOZIA | STRUKTURALNY,
ODPORNY NA KOLIZJE

Do profesjonalnego i wysoce wytrzymatego klejenia 2S w obszarze konstrukciji nadwozia i pojazdéw.

¢ taczy metale (blacha, stal, stal ocynkowana, aluminium, magnez, stopy), jak rowniez tworzywa sztuczne i kompozyty
widkniste, takie jak AFK, CFK, GFK w réznych konfiguracjach.

e strukturalne klejenie, uszczelnianie, naprawa

¢ modyfikacja pod katem ciggliwosci, Swietna odpornos¢ na uderzenia

e podwyzszenie sztywnosci pojazdu

¢ zgrzewanie punktowe metoda oporowg

¢ sposob na unikniecie korozji kontaktowej

¢ produkt sprawdzony w tescie uderzen

Do profesjonalnego i wysokowytrzymatego klejenia czesci nosnych karoserii i czesci dodatkowych, takich jak dachy, sciany
boczne, drzwi, btotniki i wiele innych. Klej do nadwozia PETEC tgczy metale (blache, stal z powtokg katodowag naktadang
metodg zanurzeniowg lub bez niej, aluminium, stal ocynkowana, magnez, stopy), a takze tworzywa sztuczne i kompozyty
widkniste, takie jak AFK, CFK, GFK w réznych konfiguracjach.

Baza Zywica epoksydowa
Kolory Niebieski
UtwardzanieGodziny 48

Wydtuzenie przy zerwaniu 30

Trwato$¢ umozliwiajaca dalszg obrébke/solidnos¢ 120 Minuten
Mozliwo$¢ sktadowania 12 Miesigce
Odpornos¢ na temperature -30 - +120
Wytrzymatosé na $cinanie przy rozcigganiu 20

Tekst klauzuli odpowiedzialnosci
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Temperatura obrébki (otoczenie, produkt i materiat): od +10°C do +30°C. W miare mozliwosci powierzchnie wyszlifowac,
gruntownie wyczyscic i odttusci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczacym PETEC (nr art. 82100 lub 82200). Zdjaé zatyczke
kleju, zatozy¢ rurke mieszajaca (nr art. 98510) i wtozy¢ jg do pistoletu wyciskajacego PETEC (nr art. 98502). Aby uzyskaé¢
doskonate proporcje mieszania, nalezy wyrzuci¢ pierwsze 1-2 cm. Nanies$¢ klej bezposrednio na miejsce klejenia (unikac
przerw dtuzszych niz 50 minut, poniewaz klej twardnieje rowniez w rurce mieszajacej) i potaczyé czesci w ciggu 60 minut.
Po uzyciu zamkna¢ kartusz zaslepka. W zaleznosci od producenta klej wykorzystywany jest do potgczen hybrydowych,
takich jak nitowo-klejowych lub zgrzewania punktowego. Nieutwardzony klej mozna zgrzewaé metodg zgrzewania
oporowego punktowego. Nalezy przestrzegaé instrukcji producenta! Nadmiar kleju nalezy usunaé natychmiast po
przyklejeniu srodkiem czyszczagcym PETEC Multi Cleaner. Lakierowanie jest dopuszczalne po wstepnym utwardzeniu®.
Lakiery zawierajace rozpuszczalniki i inne srodki moga spowodowacé zatrzymanie albo zaburzenie utwardzania. Zaleca sie
zawsze we wiasnym zakresie sprawdzi¢, czy dany produkt nadaje sie do wybranego zastosowania. Utwardzanie kleju
mozna przyspieszy¢ poprzez zastosowanie zrédta ciepta (szafa grzewcza, grzejnik na podczerwien lub promiennik ciepta),
maks. +180°C. Przestrzega¢ postanowien karty charakterystyki i karty danych technicznych! (Arkusze danych firmy
PETEC do pobrania ze strony www.petec.de)

nr art.: 98155
50 ml
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