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DVOJZLOZKOVE LEPIDLO NA KAROSERIE A
STRUKTURALNE LEPIDLO ODO

Na profesionalne a vysokopevnostné dvojzlozkové lepenie pri stavbe karosérii a vozidiel.

¢ Spaja kovy (plech, ocel’, pozinkovanu ocel’, hlinik, hor¢ik, zliatiny), ako aj plastové a viaknové kompozity (AFK, CFK,
GFK) navzajom a medzi sebou.

* kon&trukéné lepenie, tesnenie, oprava

¢ narazovo modifikované s vynikajucou odolnostou proti narazu

¢ ZvySenie tuhosti vozidla

¢ bodové zvaranie metddou odporového bodového zvarania

¢ predchadza vyskytu kontaktnej kor6zie

e overené narazovymi skuskami

Na profesionalne a vysokopevnostné lepenie nosnych dielov karosérie a nadstavby, ako napr. striech, bo¢nic, dveri,
blatnikov a ovel'a viac. PETEC dvvojzloZzkové lepidlo na karosériu lepi kovy (plech, ocel’ s a bez povlaku KTL, hlinik,
pozinkovanu ocel’, hor¢ik, zliatiny), ako aj plastové hmoty a rinové netkané textilie, ako napr. AFK, CFK, GFK, navzajom a

medzi sebou.
Baza Epoxidova Zivica
Farby Modrd
VytvrdzovanieHodiny 48
PrediZenie pri pretrhnuti 30
Manipula¢na pevnost 120 Minuten
Skladovatel'nost 12 Mesiace
Teplotna odolnost -30 - +120
Pevnost v Smyku tahom 20
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Teplota spracovania (prostredie, vyrobok a material): +10 °C az +30 °C. Povrch podl'a moznosti obrusit, dékladne ogistit’
a odmastit’ pripravkom PETEC Multi Cleaner (€. polozky 82100 alebo 82200). Odstrarite uzaver lepidla, nasad'te
zmieSavaciu trubicu (€. polozky 98510) a vilozte do vytlaGovacej pistole (€. polozky 98502). Aby sa zaistil dokonaly
zmieSavaci pomer, nemalo by sa pouzivat prvych 1-2 cm. Lepidlo sa nanesie priamo na lepené miesto (treba sa vyvarovat
prestavok dihsich nez 50 minut, pretoze lepidlo vytvrdzuje aj v zmieSavacej trubici) a diely sa pritlacia k sebe na 60 minut.
Po pouziti kartudu uzavrite uzaverom. Lepidlo sa v zavislosti od vyrobcu pouZziva na hybridné procesy spajania, napr.
postupy pri nitovani lepidlom alebo bodovom zvarani lepidlom. Pri odporovom bodovom zvarani mozno nevytvrdnuté lepidlo
bodovo zvarat. Je potrebné dodrziavat Udaje vyrobcu! Prebyto€né lepidlo odstrarite ihned” po nalepeni pomocou
prostriedku PETEC Multi Cleaner. Prelakovanie je mozné po vytvrdnuti*. Laky s obsahom rozpustadla alebo iné média
mozu blokovat alebo narudit’ proces vytvrdzovania. Na zabezpe&enie vhodnosti vyrobku na pozadované pouzitie sa v
kazdom pripade odporucaju vlastné testy. Vytvrdenie lepidla je mozné urychlit’ teplom (termokomora, infraderveny alebo
tepelny Ziari¢) max. +180 °C. Dodrziavajte kartu bezpeénostnych a technickych tdajov! (Udajové listy spolodnosti PETEC
si mbzete stiahnut na adrese www.petec.de)

polozka ¢.: 98155
50 ml
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