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HYDRAULIK- OCH PNEUMATIKTATNING

Tunnflytande, héghallfast och hégtrycksbestandig hydraulik- och pneumatiktétning fér gangor upp till M20/ % " med ett
spaltmatt pa upp till 0,15 mm. Temperaturbesténdig upp till +150 °C och tryckbestandig upp till 120 bar.

¢ snabb anaerob hardning

« tillférlitlig sakring och tatning av gangor

¢ kan ersétta P.T.F.E.-band och hampa

¢ bestdndig mot korrosion, vibrationer, vatten, saltvatten, olja, bransle, kylarvétska, kolviaten och manga andra
kemikalier

For sékring och tatning av hydrauliska och pneumatiska skruvférband, ledningar, skruvar, muttrar, bultar etc. i
hégtrycksintervallet upp till max. 120 bar.

Farger Brun
HardningTimmar 3-6
Hardningssystem anaerob
FunktionellStabilitet Timmar 1-3
GangstorlekTill M20
Handstyrka 10-20
Lagringstid 36 Manader
Avbrottsmoment 12-18
maxTryck 120
Spaltéverbryggning 0,15
Temperaturbestandighet -55-+150
Viskositet 600
Ytterligare vridmoment 10-20

Bearbetningstemperatur: +5 °C till +35 °C. Rengdr skruvforbindningar grundligt med PETEC Multi Cleaner (art.nr 82100
eller 82200) och avfetta dem. Applicera PETEC hydraulik- och pneumatiktitning pa ena sidan och skruva ihop omedelbart.
Dra &t rotationskopplingen med angivet vridmoment. *Den anaeroba hardningen sker vid syrefrdnvaro mellan metalliska
ytor. FOr passiva ytor, stora spaltbredder, lag omgivningstemperatur och fér snabbare hardning rekommenderar vi PETEC
aktivator anaerob (artikelnummer 90920). For att sdkerstalla att produkten Iampar sig fér det aktuella anvandningsomradet
rekommenderar vi att produkten forst testas. Folj det tekniska databladet! (Nedladdning av PETEC-datablad fran
www.petec.de)
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50 g flaska
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