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SKRUVSAKRING SUPERHALLFAST GRON

¢ snabb anaerob hérdning

¢ superhallfast anslutning - mycket svar att demontera

o tillforlitlig sékring av cylindriska delar samt fina, medelgrova och grova gangor

* bestdndig mot korrosion, vibrationer, vatten, saltvatten, olja, bransle, kylarvétska och manga andra kemikalier

For sékring och tatning av forbindningselement som lager, bussningar, axlar, bultar och ménga andra cylindriska delar samt
skruvforband som skruvar, muttrar m.m.

Farger Grén
HardningTimmar 2-4
Hardningssystem anaerob
FunktionellStabilitetTimmar 1-3
GangstorlekTill M20
Handstyrka 2-5
Lagringstid 36 Manader
Avbrottsmoment 30-35
maxSpaltfyliningskapacitet 0,15
Skjuvhéllfasthet 20 - 30
Temperaturbesténdighet -55-+175
Viskositet 500

Bearbetningstemperatur: +5 °C till +35 °C. Rengor skruvférbindningar grundligt med PETEC Multi Cleaner (art.nr 82100
eller 82200) och avfetta dem. Applicera PETEC skruvsédkring pa ena sidan och skruva ihop omedelbart. Dra at
rotationskopplingen med angivet vridmoment. *Den anaeroba hdrdningen sker vid syrefrdnvaro mellan metalliska ytor. For
passiva ytor, stora spaltbredder, I4g omgivningstemperatur och for snabbare hardning rekommenderar vi PETEC aktivator
anaerob (artikelnummer 90920). Eftersom det finns sd manga olika anvandningsomraden, material och andra faktorer som
kan paverka anvandningen rekommenderar vi att produkten forst testas for att se om den ar lamplig fér Andamalet. Folj
sikerhetsdatabladet och det tekniska databladet! (Nedladdning av PETEC-datablad fran www.petec.de)
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art.nr.: 93005 art.nr.: 93010 art.nr.: 93050
5 g sjélvbetjaningskort 10 g flaska 50 g flaska

art.nr.: 930250
250 g flaska
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