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2K KAROSSERISKUM

2-komponents karosseriskum fér professionell skadeservice, reparation och restaurering av karosseridelar. Kontrollera att
skummet faster pad metalliska ytor, trd samt manga plaster (inklusive styren, PU-skum, polyester etc.) och
fiberkompositmaterial. Kaross- och pabyggnadsdelar som trésklar, motorhuv, dérr, A-, B- och C-stolpar, bagagelucka, tak-
och golvdelar samt bak- och sidodelar kan fyllas, fodras och darmed skyddas mot vibrationer och kontaktkorrosion.

o faster pa metaller, plast och fiberkompositer

e utmérkt ljudddmpande effekt samt buller- och ljudisolering
e tatar mot intrdngning av damm och sténkvatten

¢ temperatur-, ldrings- och vaderbestandig

e gapbverbryggning och -fylining

hog vidhaftning

kompenserar for temperatursvangningar

undviker kontaktkorrosion

Brandklass B2 fér byggprodukter

PETEC 2K karosseriskum &r en tvdkomponents karosseriskum for professionell skadeservice, reparation och restaurering
av karosseridelar. Kontrollera att skummet faster pa metalliska ytor, trd samt manga plaster (inklusive styren, PU-skum,
polyester etc.) och fiberkompositmaterial. Kaross- och pabyggnadsdelar som trésklar, motorhuv, dérr, A-, B- och C-stolpar,
bagagelucka, tak- och golvdelar samt bak- och sidodelar kan fyllas, fodras och darmed skyddas mot vibrationer och
kontaktkorrosion. Skummet ar ocksa utmdrkt for att eliminera och déampa ljud, buller och oljud i haligheter och pa karossen.

Bas Polyuretan
Farger Gra
HardningMinuter 50
Hardningssystem 2K

Limfri 25
Lagringstid 18 Manader
KanSkérasEfter 30
Temperaturbestdndighet -35-+90
Brukstid 10
Underjordstemperatur +5-+30
Fullastbar 24
Volymutbyte 10
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Bearbetningstemperatur: +10 °C till +25 °C. Reng6r och avfetta fasta ytor (smuts- och rostfria) grundligt med PETEC Multi
Cleaner (art.nr 82100 eller 82200). Ta bort locket och skruva fast sprejsonden pa ventilen. For att aktivera systemet, vrid
vridplattan p& burken 6x at hoger. For perfekt blandningsférhallande, hall ner ventilen och skaka burken 30 ganger. Dérefter
kan produkten - med ventilen vind nedat - tryckas ut genom att anvinda spaken péa sprejsonden (undvik pauser pa mer
an 10 minuter, eftersom skummet ocksa hardar i sprejsonden). Sammanfoga vid behov materialen som ska limmas inom
tre minuter. Det ar viktigt att helt bearbeta den aktiverade burken (fara: burken kan annars 6verhettas och brista). Efter
hardning kan det éverflddiga materialet skéras av. For att sékerstélla att produkten lampar sig fér det aktuella
anvandningsomradet rekommenderar vi att produkten forst testas. Folj fordonstillverkarens reparationsanvisningar. Folj
sdkerhetsdatabladet och det tekniska databladet! (Nedladdning av PETEC-datablad fran www.petec.de)

art.nr.: 98140
400 ml burk
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