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Teknikverisayfasi

2K KAROSER & YAPI DUZENLEME YAPISTIRICISI
DARBEYE DAYANIKLI

Karoser ve otomotiv Uretiminde profesyonel ve ylksek saglamlikta 2K yapistirma islemleri i¢in kullanilir.

e metalleri (sac, ¢elik, galvanize gelik, aliminyum, magnezyum, alagimlar) ve ayrica plastiklerle fiber kompozitleri
(ARP, CRP, FRP) birbirlerine yapistirir

¢ yapisal yapistirma, yalitim ve tamir

¢ mikemmel darbe dayanimi ile darbeye dayaniklihd modifiye eder

e aracin sertligini artirir

e direng nokta kaynak yénteminde nokta kaynak yapilabilir

¢ temas korozyonunu engeller

e Carpisma testi onayl

Tavanlar, yan ¢eperler, kapilar, camurluklar gibi taglyici karoser pargalarinin ve yapi parcalarinin profesyonel ve yiuksek
performansli yapistirimasinda kullanilir. PETEC Karoser tutkali metalleri (sac, katodik daldirma boya kaplamali veya
kaplamasiz gelik, aliminyum, galvanize ¢elik, magnezyum, alagimlar) ve ayrica AFK, CFK, GFK gibi plastik ve elyaf
kompozit malzemeleri birbirlerine yapistirir.

Baz Epoksi recine
Renkler Mavi
KurumaSaat 48

Kinlma gerinimi 30

Elde tutulabilecek sertlik 120 Minuten
Saklama émri 12 Aylar
Sicaklik direnci -30-+120
Kesme mukavemeti 20
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Calisma sicakhigi (ortam, Griin ve materyal): +10°C ila +30°C. Yizeyleri imkana gore zimparalayin ve PETEC Multi Cleaner
(Uriin No. 82100 veya 82200) temizleyici ile iyice temizleyin ve gresten arindirin. Yapistiricinin kilitteme kapagini ¢ikarin,
karistirma borusunu (Uriin No. 98510) takin ve PETEC sikma tabancasina (Uriin No. 98502) yerlestirin. Milkkemmel bir
karigim elde etmek icin, ilk 1-2 cm atiimalidir. Yapistiriciy dogrudan yapistirilacak yere suriin (50 dakikadan uzun sire ara
vermeyin, yapistirici karistirma borusunda da sertlesir) ve pargalari 60 dakika boyunca birlestirerek tutun. Kullandiktan
sonra kartuslari kilitteme kapag@iyla kapatin. Yapistirici madde, Ureticiye bagli olarak hibrit birlestirme islemlerinde, érnegin
yapistirici perginleme isleminde ya da yapistirici nokta kaynak islemlerinde kullanilir. Direng nokta kaynagi isleminde
sertlesmis olan yapistiriciya nokta kaynak yapilabilir. Uretici agiklamalari dikkate alinmalidir! Yapistiricinin fazlaligini
yapistirma isleminden hemen sonra PETEC Multi Cleaner temizleyici ile alin. Gereken kuruluga™ ulastiktan sonra Gizeri
boyanabilir. Goziicii madde iceren boyalar ve diger medyumlar kurumayi engelleyebilir ya da bozabilir. istenilen uygulamaya
Urdindin uygun olup olmadigindan emin olmak igin kesinlikle deneme yapmaniz tavsiye edilir. Yapistiricinin sertlesmesi isi
yoluyla (is1 kabini, kizildtesi isiticilar ya da isiticilar) maks. +180° C sicaklikta hizlandirlabilir. Givenlik kilavuzunu ve teknik
veri sayfalarini dikkate alin! (PETEC veri sayfalarint www.petec.de internet sitesinden indirebilirsiniz)
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