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EPOXIDOV&YACUTE;
Z&AACUTE;KLADN&IACUTE; N&AACUTE;TĚR
Vlastnosti

připravený k okamžitému použití – bez nutnosti míchání
vysoká izolační účinnost proti vlhkosti
velmi dobrá přilnavost ke kovu, hliníku a pozinkovaným povrchům
velmi dobře brousitelný
bez obsahu chromátů
jemný obraz nástřiku pro čisté přechody
přelakovatelný jednosložkovými i dvousložkovými vrchními lakovacími systémy (na bázi rozpouštědel i
vody)
lze přetmelit polyesterovými tmely
kompatibilní se základovým plničem PETEC (č. výrobku 71240), karosářským cínem PETEC (č. výrobku
96175), bezbarvým lakem PETEC (č. výrobku 71340) a tmely PETEC (č. výrobku 96125, 96110, 96225,
96210, 96325 a 96310).

Oblasti použití
Jednosložkov&yacute; epoxidov&yacute; z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;těr představuje spolehlivou a uživatelsky
př&iacute;větivou antikorozn&iacute; z&aacute;kladovou barvu určenou pro rychl&eacute; a efektivn&iacute; opravy. Tento
vysoce plniv&yacute; prostředek na b&aacute;zi epoxidov&eacute; pryskyřice zaji&scaron;ťuje velmi dobrou přilnavost k
oceli, hlin&iacute;ku, pozinkovan&yacute;m povrchům a obrou&scaron;en&yacute;m, dostatečně soudržn&yacute;m
původn&iacute;m lakům. D&iacute;ky velmi jemn&eacute;mu rozpra&scaron;ov&aacute;n&iacute; se
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;těr rovnoměrně rozprost&iacute;r&aacute; tak&eacute; na vět&scaron;&iacute;ch
ploch&aacute;ch a v přechodov&yacute;ch z&oacute;n&aacute;ch n&aacute;střiku. T&iacute;m je zaji&scaron;těna
&uacute;činn&aacute; izolace proti vlhkosti. 

Technickádata
Báze Epoxidová pryskyřice
Barvy černý
Vytvrzování v minutách 30
Systém vytvrzování 1K
Odolnost vůči úchopu 10
Skladovatelnost 36 Měsíců
Zaschlost nátěru proti prachu 5
Doba schnutí 30
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Návod k použití
Teplota při aplikaci: +10 °C až +80 °C. Uchov&aacute;vejte mimo dosah v&scaron;ech zdrojů zap&aacute;len&iacute;.
Povrchy zbavte hrub&yacute;ch zbytků, jako jsou nesoudržn&eacute; původn&iacute; n&aacute;těry nebo
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;těry, např&iacute;klad brou&scaron;en&iacute;m (zrnitost brusn&eacute;ho
pap&iacute;ru zvolte podle druhu materi&aacute;lu), a pot&eacute; je důkladně očistěte a odmastěte odstraňovačem
silikonu (č. v&yacute;robku 70950). Před použit&iacute;m n&aacute;dobku důkladně protřepte (přibližně 1 až 2 minuty) a
proveďte zku&scaron;ebn&iacute; n&aacute;střik. Př&iacute;pravek nan&aacute;&scaron;ejte rovnoměrně ze
vzd&aacute;lenosti přibližně 20 cm na o&scaron;etřovanou plochu. Doporučujeme nan&eacute;st v&yacute;robek ve 2 až 3
vrstv&aacute;ch n&aacute;střiku. Mezi jednotliv&yacute;mi vrstvami nechte n&aacute;těr 3 až 5 minut odvětrat. Teprve po
&uacute;pln&eacute;m vytvrzen&iacute; lze povrch brousit (dodržujte pokyny pro dal&scaron;&iacute;
zpracov&aacute;n&iacute;), nan&eacute;st na něj vhodn&yacute; tmel (tmely PETEC) nebo jej přelakovat vhodn&yacute;m
v&yacute;robkem (z&aacute;kladov&yacute; plnič PETEC). Před dal&scaron;&iacute;m zpracov&aacute;n&iacute;m
povrch zmatněte brou&scaron;en&iacute;m. Zrnitost brusiva zvolte podle materi&aacute;lu. Pokud bude v&yacute;robek
přelakov&aacute;n až po v&iacute;ce než jednom dni, mus&iacute; se povrch nejprve přebrousit. Nepouž&iacute;vejte na
termoplastick&eacute; podklady. Je nutn&eacute; prov&eacute;st vlastn&iacute; zkou&scaron;ku
sn&aacute;&scaron;enlivosti s dan&yacute;m materi&aacute;lem. Pro ověřen&iacute; vhodnosti v&yacute;robku pro
požadovan&eacute; použit&iacute; se v každ&eacute;m př&iacute;padě doporučuje prov&eacute;st vlastn&iacute;
zkou&scaron;ku. Po použit&iacute; otočte n&aacute;dobku dnem vzhůru a stř&iacute;kejte, dokud se ventil
nevyčist&iacute;. Zajistěte dostatečn&eacute; větr&aacute;n&iacute;! Dodržujte pokyny uveden&eacute; v
bezpečnostn&iacute;m a technick&eacute;m listu! (Technick&eacute; listy PETEC jsou ke stažen&iacute; na
str&aacute;nk&aacute;ch www.petec.de)
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