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EPOXIDOV&YACUTE;
Z&AACUTE;KLADN&IACUTE; N&AACUTE;TER

* pfipraveny k okamzitému pouziti - bez nutnosti michani

* vysoka izolaéni u€innost proti vihkosti

« velmi dobra pfilnavost ke kovu, hliniku a pozinkovanym povrchiim

« velmi dobfe brousitelny

* bez obsahu chromatu

* jemny obraz nastfiku pro Cisté pfechody

» prelakovatelny jednoslozkovymi i dvousloZzkovymi vrchnimi lakovacimi systémy (na bazi rozpoustédel i
vody)

* |ze pfetmelit polyesterovymi tmely

» kompatibilni se zakladovym plniem PETEC (¢. vyrobku 71240), karosafskym cinem PETEC (&. vyrobku
96175), bezbarvym lakem PETEC (&. vyrobku 71340) a tmely PETEC (€. vyrobku 96125, 96110, 96225,
96210, 96325 a 96310).

Jednoslozkov&yacute; epoxidov&yacute; z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;tér predstavuje spolehlivou a uzivatelsky
pré&iacute;vétivou antikorozn&iacute; z&aacute;kladovou barvu uréenou pro rychl&eacute; a efektivn&iacute; opravy. Tento
vysoce plniv&yacute; prostfedek na b&aacute;zi epoxidov&eacute; pryskyfice zaji&scaron;tuje velmi dobrou pfilnavost k
oceli, hlin&iacute;ku, pozinkovan&yacute;m povrchlm a obrou&scaron;en&yacute;m, dostate¢né soudrzn&yacute;m
plvodn&iacute;m lakiim. D&iacute;ky velmi jemn&eacute;mu rozpra&scaron;ov&aacute;n&iacute; se
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;tér rovnomérné rozprost&iacute;r&aacute; tak&eacute; na vét&scaron;&iacute;ch
ploch&aacute;ch a v pfechodov&yacute;ch z&oacute;n&aacute;ch n&aacute;stfiku. T&iacute;m je zaji&scaron;téna
&uacute;€inn&aacute; izolace proti vihkosti.

Baze Epoxidova pryskyfice
Barvy cerny

Vytvrzovani v minutach 30

Systém vytvrzovani 1K

Odolnost viéi tchopu 10

Skladovatelnost 36 Mésicl

Zaschlost natéru proti prachu 5

Doba schnuti 30
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Teplota pfi aplikaci: +10 °C az +80 °C. Uchov&aacute;vejte mimo dosah v&scaron;ech zdrojl zap&aacute;len&iacute;.
Povrchy zbavte hrub&yacute;ch zbytk(, jako jsou nesoudrzn&eacute; plivodn&iacute; n&aacute;téry nebo
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;téry, napf&iacute;klad brou&scaron;en&iacute;m (zrnitost brusn&eacute;ho
pap&iacute;ru zvolte podle druhu materi&aacute;lu), a pot&eacute; je diikladné ocistéte a odmastéte odstrariovacem
silikonu (&. v&yacute;robku 70950). Pfed pouzit&iacute;m n&aacute;dobku dikladné protfepte (pfiblizné 1 az 2 minuty) a
provedte zku&scaron;ebn&iacute; n&aacute;strik. Pf&iacute;pravek nan&aacute;&scaron;ejte rovnomérné ze
vzd&aacute;lenosti pfiblizné 20 cm na o&scaron;etfovanou plochu. Doporuujeme nan&eacute;st v&yacute;robek ve 2 az 3
vrstv&aacute;ch n&aacute;stfiku. Mezi jednotliv&yacute;mi vrstvami nechte n&aacute;tér 3 az 5 minut odvétrat. Teprve po
&uacute;pln&eacute;m vytvrzen&iacute; Ize povrch brousit (dodrzujte pokyny pro dal&scaron;&iacute;
zpracov&aacute;n&iacute;), nan&eacute;st na néj vhodn&yacute; tmel (tmely PETEC) nebo jej prelakovat vhodn&yacute;m
v&yacute;robkem (z&aacute;kladov&yacute; plni¢ PETEC). Pfed dal&scaron;&iacute;m zpracov&aacute;n&iacute;m
povrch zmatnéte brou&scaron;en&iacute;m. Zrnitost brusiva zvolte podle materi&aacute;lu. Pokud bude v&yacute;robek
prelakov&aacute;n az po v&iacute;ce nez jednom dni, mus&iacute; se povrch nejprve prebrousit. Nepouz&iacute;vejte na
termoplastick&eacute; podklady. Je nutn&eacute; prov&eacute;st vliastn&iacute; zkou&scaron;ku
sn&aacute;&scaron;enlivosti s dan&yacute;m materi&aacute;lem. Pro ovéfen&iacute; vhodnosti v&yacute;robku pro
pozadovan&eacute; pouzit&iacute; se v kazd&eacute;m pr&iacute;padé doporucuje prov&eacute;st vliastn&iacute;
zkou&scaron;ku. Po pouzit&iacute; otoéte n&aacute;dobku dnem vzhlru a stf&iacute;kejte, dokud se ventil
nevycist&iacute;. Zajistéte dostateCn&eacute; vétr&aacute;n&iacute;! Dodrzujte pokyny uveden&eacute; v
bezpecnostn&iacute;m a technick&eacute;m listu! (Technick&eacute; listy PETEC jsou ke stazen&iacute; na
str&aacute;nk&aacute;ch www.petec.de)
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