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EPOXIDOV&YACUTE;
Z&AACUTE;KLADN&IACUTE; N&AACUTE;TER,
&SCARO

« profesionalni ochrana proti korozi diky 2K technologii

* vynikajici prostifedek pro zvyseni pfilnavosti

« vysoce plnivy a prelakovatelny

» dvouslozkovy epoxidovy systém, velmi dobre brousitelny

« vynikajici pfilnavost a maximalni ochrana proti korozi

* vysoka odolnost proti poskrabani, iderdm a naraziim

» rovnomérny obraz nastfiku diky nastavitelné rozpraSovaci hlavici

* |ze pfetmelit polyesterovymi tmely

* prelakovatelny jednoslozkovymi i dvousloZkovymi vrchnimi lakovacimi systémy (na bazi rozpoustédel i
vody)

» kompatibilni se zdkladovym plni¢em PETEC (€. vyrobku 72240), karosafskym cinem PETEC (&. vyrobku
96175), bezbarvym lakem PETEC (€. vyrobku 72340) a tmely PETEC (€. vyrobku 96125, 96110, 96225,
96210, 96325 a 96310).

Dvouslozkov&yacute; epoxidov&yacute; z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;tér je pr&eacute;miov&yacute;
antikorozn&iacute; z&aacute;klad uréen&yacute; pro profesion&aacute;In&iacute; opravy, kter&yacute; poskytuje
maxim&aacute;In&iacute; pfilnavost a dlouhodobou odolnost. D&iacute;ky 2K technologii vznik&aacute; mimor&aacute;dné
kompaktn&iacute; a odoln&aacute; ochrann&aacute; vrstva s vynikaj&iacute;c&iacute;m izolacn&iacute;m &uacute;Cinkem
proti vihkosti a jej&iacute;mu pronik&aacute;n&iacute; pod ochrannou vrstvu. V&yacute;borné pfilne k oceli, hlin&iacute;ku,
pozinkovan&yacute;m podkladiim a obrou&scaron;en&yacute;m, soudrzn&yacute;m plvodn&iacute;m n&aacute;tériim.
D&iacute;ky velmi jemn&eacute;mu rozpr&aacute;&scaron;en&iacute; a nastaviteln&eacute; rozpra&scaron;ovac&iacute;
hlavici se n&aacute;tér rovnomérné nan&aacute;&scaron;&iacute; na celou plochu a vytv&aacute;f&iacute; Cist&eacute;
prechody i pfechodov&eacute; z&oacute;ny n&aacute;stiku.
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Baze Epoxidova pryskyfice
Barvy Seda

Vytvrzovani v hodinach 16-24

Odolnost vici ichopu 30

Skladovatelnost 36 Mésicu

Zaschlost natéru proti prachu 15

Teplota zpracovani +10°C bis +60

Teplota pfi aplikaci: +10 °C az +60 °C. Uchov&aacute;vejte mimo dosah v&scaron;ech zdrojli zap&aacute;len&iacute;.
Povrchy zbavte hrub&yacute;ch zbytkd, jako jsou nesoudrZzn&eacute; plivodn&iacute; n&aacute;téry nebo
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;téry, napr&iacute;klad brou&scaron;en&iacute;m (zrnitost brusn&eacute;ho
pap&iacute;ru zvolte podle druhu materi&aacute;lu), a pot&eacute; je dikladné ocistéte a odmastéte odstrariovacem
silikonu (¢. v&yacute;robku 70950). Pfed pouzit&iacute;m n&aacute;dobku diikladné protiepte (pfiblizné 1 az 2 minuty).
Vyjméte aktivan&iacute; tla¢&iacute;tko z uz&aacute;véru, nasadte je na ventil ve dné n&aacute;dobky a
zatlacen&iacute;m n&aacute;dobku aktivujte (ozve se cvaknut&iacute;). N&aacute;dobku znovu protiepte po dobu 1 az 2
minut. Nastavte variabiln&iacute; rozpra&scaron;ovac&iacute; hlavici podle o&scaron;etfovan&eacute; plochy a provedte
zku&scaron;ebn&iacute; n&aacute;stfik. Pf&iacute;pravek nan&aacute;&scaron;ejte rovnomérnée ze vzd&aacute;lenosti
priblizné 20 cm na o&scaron;etfovanou plochu. Doporu€ujeme jej nan&eacute;st ve 2 az 3 vrstv&aacute;ch
n&aacute;stfiku. Mezi jednotliv&yacute;mi vrstvami nechte n&aacute;tér 5 az 10 minut odvétrat. Teprve po
&uacute;pin&eacute;m vytvrzen&iacute; I1ze povrch brousit (dodrzujte pokyny pro dal&scaron;&iacute;
zpracov&aacute;n&iacute;), nan&eacute;st na néj vhodn&yacute; tmel (tmely PETEC) nebo jej prelakovat
(z&aacute;kladov&yacute; plni¢ PETEC). Pfed dal&scaron;&iacute;m zpracov&aacute;n&iacute;m povrch zmatnéte
brou&scaron;en&iacute;m. Zrnitost brusiva zvolte podle materi&aacute;lu. Pokud bude v&yacute;robek pfelakov&aacute;n
az po v&iacute;ce nez jednom dni, mus&iacute; se povrch nejprve prebrousit. Nepouz&iacute;vejte na
termoplastick&eacute; podklady. Je nutn&eacute; prov&eacute;st vlastn&iacute; zkou&scaron;ku
sn&aacute;&scaron;enlivosti s dan&yacute;m materi&aacute;lem. Pro ovéfen&iacute; vhodnosti v&yacute;robku pro
pozadovan&eacute; pouzit&iacute; se v kazd&eacute;m pf&iacute;padé doporucuje prov&eacute;st vlastn&iacute;
zkou&scaron;ku. Po pouZit&iacute; otocte n&aacute;dobku dnem vzhlru a sti&iacute;kejte, dokud se ventil
nevycist&iacute;. Zajistéte dostateCn&eacute; vétr&aacute;n&iacute;! Po aktivaci Ize materi&aacute;l pouz&iacute;vat
maxim&aacute;Iné 3 dny. Dodrzujte pokyny uveden&eacute; v bezpecnostn&iacute;m a technick&eacute;m listu!
(Technick&eacute; listy PETEC jsou ke staZzen&iacute; na str&aacute;nk&aacute;ch www.petec.de)
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