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UNIVERZ&AACUTE;LN&IACUTE; A
JEMN&YACUTE; TMEL

¢ univerzalné pouzitelny a rychleschnouci

* velmi dobra pfilnavost ke kovim a sklolaminatu

¢ jemnd a hladka struktura povrchu

e idealni pro finalni Upravy a nasledné opracovani

e rychlé schnuti pro sviZznou préci

snadno brousitelny, s nizkou prasnosti pfi brouseni

se snizenym obsahem styrenu pro pfijemné;jsi zpracovani

prelakovatelny jednoslozkovymi i dvouslozkovymi lakovacimi systémy

¢ kompatibilni s epoxidovymi zakladnimi natéry PETEC (€. vyrobku 71140 nebo 72140), karosarskym cinem PETEC
(€. vyrobku 96175), zakladovymi plni¢i PETEC (€. vyrobku 71240 nebo 72240) a tmely PETEC (€. vyrobku 96125,
96110, 96225 a 96210).

Dvouslozkov&yacute; univerz&aacute;in&iacute; a jemn&yacute; tmel je v&scaron;estrann&yacute; plnic&iacute; a
dokonCovac&iacute; tmel ur€en&yacute; pro pfesn&eacute; opravy karoseri&iacute;. Tmel se vyznacuje
vynikaj&iacute;c&iacute; pfilnavost&iacute; k rlizn&yacute;m podkladim (napf&iacute;klad k ocelov&eacute;mu plechu,
pozinkovan&eacute;mu plechu, hlin&iacute;ku, poc&iacute;novan&yacute;m povrchlim a plastim vyztuzen&yacute;m
skeln&yacute;mi vi&aacute;kny) a tak&eacute; mimof&aacute;dné jemnou strukturou povrchu.

Barvy Zlut
Skladovatelnost 18 Mésicl
Doba kapani 3-4

Doba schnuti 20
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Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindquellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Rickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) grindlich reinigen und entfetten. Dose 6ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrihren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkdérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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