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TMEL NA PLASTY
Vlastnosti

plnicí tmel speciálně určený na plasty
vysoká pružnost pro flexibilní díly
rychlé schnutí

velmi dobrá přilnavost k plastům, vhodný také na ocel, železo, hliník, sklolaminát a dřevo
rovnoměrná, jemná struktura tmelu
rychlé schnutí pro efektivní pracovní postup
dobře brousitelný pro dosažení dokonalého povrchu
lze překrýt jednosložkovými i dvousložkovými základovými plniči
kompatibilní s epoxidovými základními nátěry PETEC (č. výrobku 71140 nebo 72140), výrobky PETEC Plastbond
(č. výrobku 98325 nebo 98350), karosářským cínem PETEC (č. výrobku 96175), základovými plniči PETEC (č.
výrobku 71240 nebo 72240) a tmely PETEC (č. výrobku 96125, 96110, 96225 a 96210).

Oblasti použití
Dvousložkov&yacute; tmel na plasty v aerosolov&eacute; n&aacute;dobce je pružn&yacute; konturovac&iacute; tmel
speci&aacute;lně určen&yacute; k oprav&aacute;m plastov&yacute;ch d&iacute;lů. Tento plnic&iacute; tmel se vyznačuje
vynikaj&iacute;c&iacute; přilnavost&iacute; k nejrůzněj&scaron;&iacute;m podkladům. Je ide&aacute;ln&iacute; pro
trvanliv&eacute; opravy bez vnitřn&iacute;ho pnut&iacute;. 

Technickádata
Barvy černý
Skladovatelnost 18 Měsíců
Doba kapání 4-5
Doba schnutí 20-30
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Návod k použití
Teplota při aplikaci: +10 °C až +80 °C. Uchov&aacute;vejte mimo dosah v&scaron;ech zdrojů zap&aacute;len&iacute;.
Doporučujeme povrchy zbavit hrub&yacute;ch zbytků, jako jsou nesoudržn&eacute; původn&iacute; n&aacute;těry nebo
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;těry (např&iacute;klad brou&scaron;en&iacute;m brusn&yacute;m pap&iacute;rem P 80 /
P 150). Při oprav&aacute;ch vět&scaron;&iacute;ch trhlin, otvorů a nerovnost&iacute; doporučujeme použ&iacute;t PETEC
PlastBond (č. v&yacute;robku 98325 nebo 98350) nebo PETEC Power BiBond (č. v&yacute;robku 98625 nebo 98550).
Povrch důkladně očistěte a odmastěte odstraňovačem silikonu (č. v&yacute;robku 70950). Otevřete n&aacute;dobu a před
použit&iacute;m jej&iacute; obsah důkladně prom&iacute;chejte. Odeberte potřebn&eacute; množstv&iacute; tmelu a
pečlivě jej sm&iacute;chejte s tužidlem (přidejte maxim&aacute;lně 3 % tužidla). Materi&aacute;l rovnoměrně naneste a
nechte vytvrdnout. Po &uacute;pln&eacute;m vytvrzen&iacute; povrch za sucha zmatněte brusn&yacute;m pap&iacute;rem
P 240 / P 360 a před přelakov&aacute;n&iacute;m na něj nastř&iacute;kejte z&aacute;kladov&yacute; plnič (č.
v&yacute;robku 71240 nebo 72240). Materi&aacute;l lze brousit, přelakovat vhodn&yacute;mi v&yacute;robky nebo
d&aacute;le tmelit až po &uacute;pln&eacute;m vytvrzen&iacute;. Zrnitost brusiva z&aacute;vis&iacute; na druhu
materi&aacute;lu a je uvedena v technick&eacute;m listu. Nepouž&iacute;vejte na plasty s n&iacute;zkou povrchovou
energi&iacute; (např&iacute;klad PE nebo PP). Pro ověřen&iacute; vhodnosti v&yacute;robku pro požadovan&eacute;
použit&iacute; se v každ&eacute;m př&iacute;padě doporučuje prov&eacute;st vlastn&iacute; zkou&scaron;ku.
Nadměrn&eacute; množstv&iacute; tužidla může v&eacute;st ke vzniku skvrn ve vrchn&iacute;m laku. Po použit&iacute;
n&aacute;dobu vzduchotěsně uzavřete. Zajistěte dostatečn&eacute; větr&aacute;n&iacute;! Dodržujte pokyny
uveden&eacute; v bezpečnostn&iacute;m a technick&eacute;m listu! (Technick&eacute; listy PETEC jsou ke
stažen&iacute; na str&aacute;nk&aacute;ch www.petec.de)

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

Text ustanovení o odpovědnosti

http://www.tcpdf.org

