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TMEL NA PLASTY

e plnici tmel specialné uréeny na plasty
¢ vysokd pruznost pro flexibilni dily
e rychlé schnuti

* velmi dobra pfilnavost k plastim, vhodny také na ocel, zelezo, hlinik, sklolaminat a dfevo

* rovnomérna, jemna struktura tmelu

¢ rychlé schnuti pro efektivni pracovni postup

¢ dobfe brousitelny pro dosazeni dokonalého povrchu

¢ |ze prekryt jednoslozkovymi i dvouslozkovymi zakladovymi plnici

¢ kompatibilni s epoxidovymi zakladnimi natéry PETEC (€. vyrobku 71140 nebo 72140), vyrobky PETEC Plastbond
(€. vyrobku 98325 nebo 98350), karosarskym cinem PETEC (€. vyrobku 96175), zadkladovymi pIniCi PETEC (¢.
vyrobku 71240 nebo 72240) a tmely PETEC (€. vyrobku 96125, 96110, 96225 a 96210).

Dvouslozkov&yacute; tmel na plasty v aerosolov&eacute; n&aacute;dobce je pruzn&yacute; konturovac&iacute; tmel
speci&aacute;iné uréen&yacute; k oprav&aacute;m plastov&yacute;ch d&iacute;ll. Tento plnic&iacute; tmel se vyznaduje
vynikaj&iacute;c&iacute; pfilnavost&iacute; k nejriiznéj&scaron;&iacute;m podkladiim. Je ide&aacute;In&iacute; pro
trvanliv&eacute; opravy bez vnitfn&iacute;ho pnut&iacute;.

Barvy cerny
Skladovatelnost 18 Mésicl
Doba kapani 4-5

Doba schnuti 20-30
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Teplota pfi aplikaci: +10 °C az +80 °C. Uchov&aacute;vejte mimo dosah v&scaron;ech zdrojl zap&aacute;len&iacute;.
Doporucéujeme povrchy zbavit hrub&yacute;ch zbytk(, jako jsou nesoudrzn&eacute; plvodn&iacute; n&aacute;téry nebo
z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;téry (napf&iacute;klad brou&scaron;en&iacute;m brusn&yacute;m pap&iacute;rem P 80 /
P 150). Pri oprav&aacute;ch vét&scaron;&iacute;ch trhlin, otvorl a nerovnost&iacute; doporucujeme pouz&iacute;t PETEC
PlastBond (€. v&yacute;robku 98325 nebo 98350) nebo PETEC Power BiBond (€. v&yacute;robku 98625 nebo 98550).
Povrch diikladné ocistéte a odmastéte odstrariovacem silikonu (¢. v&yacute;robku 70950). Oteviete n&aacute;dobu a pred
pouzit&iacute;m jej&iacute; obsah dlikladné prom&iacute;chejte. Odeberte potfebn&eacute; mnozstv&iacute; tmelu a
peclivé jej sm&iacute;chejte s tuzidlem (pfidejte maxim&aacute;Iné 3 % tuzidla). Materi&aacute;l rovhomérné naneste a
nechte vytvrdnout. Po &uacute;pln&eacute;m vytvrzen&iacute; povrch za sucha zmatnéte brusn&yacute;m pap&iacute;rem
P 240/ P 360 a pred pfelakov&aacute;n&iacute;m na nej nastf&iacute;kejte z&aacute;kladov&yacute; pinic (¢.
v&yacute;robku 71240 nebo 72240). Materi&aacute;l Ize brousit, pfelakovat vhodn&yacute;mi v&yacute;robky nebo
d&aacute;le tmelit az po &uacute;pin&eacute;m vytvrzen&iacute;. Zrnitost brusiva z&aacute;vis&iacute; na druhu
materi&aacute;lu a je uvedena v technick&eacute;m listu. Nepouz&iacute;vejte na plasty s n&iacute;zkou povrchovou
energi&iacute; (napf&iacute;klad PE nebo PP). Pro ovéfen&iacute; vhodnosti v&yacute;robku pro poZzadovan&eacute;
pouzit&iacute; se v kazd&eacute;m pr&iacute;padé doporucuje prov&eacute;st vlastn&iacute; zkou&scaron;ku.
Nadmérn&eacute; mnozstv&iacute; tuzidla mize v&eacute;st ke vzniku skvrn ve vrchn&iacute;m laku. Po pouzit&iacute;
n&aacute;dobu vzduchotésné uzavrete. Zajistéte dostateCn&eacute; vétr&aacute;n&iacute;! Dodrzujte pokyny
uveden&eacute; v bezpe€nostn&iacute;m a technick&eacute;m listu! (Technick&eacute; listy PETEC jsou ke
staZzen&iacute; na str&aacute;nk&aacute;ch www.petec.de)
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