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VL&AACUTE;KNIT&YACUTE; TMEL

DvouslozZkovy tmel se skelnymi vldkny je vysoce kvalitni polyesterovy tmel vyztuzeny skelnymi viakny, uréeny pro narocné
opravy. Je idedlni k preklenuti vétsich prasklin, otvor(l a mist prodéravélych korozi na kovovych povrsich (napfiklad Zeleze,
oceli a hliniku) a také k opravam sklolaminatu. Diky velmi dobré pfilnavosti a vysoké pevnosti umoZzriuje tento viaknity tmel
provadét trvanlivé a mechanicky odolné opravy.

[PlvyztuZzen&yacute; skeln&yacute;mi vi&aacute;kny pro maxim&aacute;In&iacute; pevnost [Zlide&aacute;In&iacute; pro
opravy prasklin, otvor(i a m&iacute;st prodéravél&yacute;ch koroz&iacute; [?velmi dobr&aacute; prilnavost ke koviim a
sklolamin&aacute;tu [Zlvhodn&yacute; tak&eacute; pro svisl&eacute; plochy [2loptim&aacute;In&iacute; pfi plsoben&iacute;
vihkosti &ndash; n&iacute;zk&aacute; nas&aacute;kavost [Arychl&eacute; vytvrzen&iacute; pro efektivn&iacute;
pr&aacute;ci [Zlse sn&iacute;zen&yacute;m obsahem styrenu pro pi&iacute;jemnéj&scaron;&iacute;
zpracov&aacute;n&iacute; [7llize pretmelit univerz&aacute;In&iacute;m a jemn&yacute;m tmelem [?prelakovateln&yacute;
jednoslozkov&yacute;mi i dvouslozkov&yacute;mi lakovac&iacute;mi syst&eacute;my [Zlkompatibiln&iacute; s
epoxidov&yacute;mi z&aacute;kladn&iacute;mi n&aacute;téry PETEC (€. v&yacute;robku 71140 nebo 72140),
karos&aacute;fsk&yacute;m c&iacute;nem PETEC (€. v&yacute;robku 96175), z&aacute;kladov&yacute;mi plni¢i PETEC
(€. v&yacute;robku 71240 nebo 72240) a tmely PETEC (€. v&yacute;robku 96125, 96110, 96225 a 96210).

Barvy Zluta
Skladovatelnost 18 Mésicl
Doba kapani 4-5

Doba schnuti 20-30
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N&aacute;vod k pouzit&iacute;: Teplota pfi aplikaci: +10 °C az +80 °C. Uchov&aacute;vejte mimo dosah v&scaron;ech
zdrojll zap&aacute;len&iacute;. Doporuc¢ujeme povrchy zbavit hrub&yacute;ch zbytkd, jako jsou nesoudrzn&eacute;
plvodn&iacute; nebo z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;téry (napr&iacute;klad brou&scaron;en&iacute;m brusn&yacute;m
pap&iacute;rem P 80/ P 150). V pf&iacute;padé potifeby naneste epoxidov&yacute; z&aacute;kladn&iacute; n&aacute;tér
PETEC (¢. v&yacute;robku 71140 nebo 72140). Povrch dikladné ocistéte a odmastéte odstrariovadem silikonu (¢.
v&yacute;robku 70950). Oteviete n&aacute;dobu a pred pouzit&iacute;m jej&iacute; obsah diikladné prom&iacute;chejte.
Odeberte potfebn&eacute; mnozstv&iacute; tmelu a peclivé jej sm&iacute;chejte s tuzidlem (pfidejte maxim&aacute;iné 3
% tuzidla). Materi&aacute;l rovnomérné naneste a nechte vytvrdnout. Po vytvrzen&iacute; povrch za sucha zmatnéte
brou&scaron;en&iacute;m (brusn&yacute;m pap&iacute;rem P 240 / P 360). Pred prelakov&aacute;n&iacute;m povrch v
pr&iacute;padé potreby upravte univerz&aacute;In&iacute;m nebo jemn&yacute;m tmelem PETEC (€. v&yacute;robku
96125 nebo 96110) a presti&iacute;kejte z&aacute;kladov&yacute;m plnicem PETEC (€. v&yacute;robku 71240 nebo
72240). Materi&aacute;l Ize brousit, pfelakovat vhodn&yacute;mi v&yacute;robky nebo d&aacute;le tmelit az po
&uacute;pin&eacute;m vytvrzen&iacute;. Zrnitost brusiva z&aacute;vis&iacute; na druhu materi&aacute;lu a je uvedena v
technick&eacute;m listu. Nepouz&iacute;vejte na plasty s n&iacute;zkou povrchovou energi&iacute; (napf&iacute;klad PE
nebo PP). Pro ovéfen&iacute; vhodnosti v&yacute;robku pro pozadovan&eacute; pouzit&iacute; se v kazd&eacute;m
pr&iacute;padé doporucuje prov&eacute;st vlastn&iacute; zkou&scaron;ku. Nadmeérn&eacute; mnozstv&iacute; tuzidla
mUze v&eacute;st ke vzniku skvrn ve vrchn&iacute;m laku. Po pouZit&iacute; n&aacute;dobu vzduchotésné uzaviete.
Zajistéte dostateCn&eacute; vétr&aacute;n&iacute;! Dodrzujte pokyny uveden&eacute; v bezpeénostn&iacute;m a
technick&eacute;m listu! (Technick&eacute; listy PETEC jsou ke stazen&iacute; na str&aacute;nk&aacute;ch
www.petec.de)
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