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EPOXYPRIMER

« Klar til brug - ingen blanding ngdvendig

« Effektiv forsegling mod fugt

» Fremragende vedhaeftning pa stal, aluminium og galvaniserede overflader

» Fremragende slibeegenskaber

o Kromatfri

« Fin forstevning for jeevne overgange

» Kan overlakeres med 1K- og 2K-toplaksystemer (oplgsningsmiddel- og vandbaserede)

» Kan overspartles med polyesterspartelmasse

o Kompatibel med PETEC Fyldeprimer (varenr. 71240), PETEC Karrosseritin (varenr. 96175), PETEC
Klarlak (varenr. 71340) og PETEC Karrosserispartelmasser (varenr. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325
0g 96310)

1-komponent-epoxyprimeren er en p&aring;lidelig og brugervenlig korrosionsbeskyttende primer til hurtige og effektive
reparationer. Denne h&oslash;jfyldende, epoxyharpiksbaserede vedh&aelig;ftningsprimer giver fremragende
vedh&aelig;ftning p&aring; st&aring;l, aluminium, galvaniserede underlag og slebne, intakte eksisterende laklag. Takket
v&aelig;re den meget fine forst&oslash;vning fordeles primeren j&aelig;vnt p&aring; flader og i udtoningszoner. Det sikrer en
effektiv forsegling mod fugt.

Base Epoxyharpiks
Farver Sort
HeerdningMinutter 30
Heerdningssystem 1K

Gribefast 10
Opbevaringstid 36 Maneder
Stovtor 5

Torretid 30
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Anvendelsestemperatur: +10 °C til +80 °C. Holdes v&aelig;k fra alle ant&aelig;ndelseskilder. Fjern grove rester
s&aring;som gammel lak eller primere fra overfladerne (f.eks. ved sandbl&aelig;sning) &ndash; v&aelig;lg slibekorn efter
underlaget. Reng&oslash;r og affedt overfladen grundigt med silikonefjerner (varenr. 70950). Ryst d&aring;sen grundigt
f&oslash;r brug (ca. 1&ndash;2 minutter), og foretag en pr&oslash;vespr&oslash;jtning. P&aring;f&oslash;r produktet
j&aelig;vnt p&aring; den overflade, der skal behandles, fra en afstand p&aring; ca. 20 cm. Vi anbefaler at
p&aring;f&oslash;re 2&ndash;3 lag af produktet og lade hvert lag aflufte i 3&ndash;5 minutter, f&oslash;r det n&aelig;ste
p&aring;f&oslash;res. Bel&aelig;gningen m&aring; f&oslash;rst slibes, n&aring;r den er fuldst&aelig;ndigt h&aelig;rdet
(overhold de anbefalede bearbejdningstider). Efter h&aelig;rdning kan den overspartles med egnede produkter (PETEC-
polyesterkarrosserispartelmasser) og overmales med PETEC Fyldeprimer. Slib overfladen mat f&oslash;r videre
behandling. V&aelig;lg slibekorn efter materialet. Hvis overfladen skal overlakeres efter mere end 24 timer, skal den
f&oslash;rst slibes. M&aring; ikke anvendes p&aring; termoplastiske underlag. Kontroll&eacute;r p&aring; forh&aring;nd, at
produktet er kompatibelt med materialet. Foretag altid egne fors&oslash;g for at sikre, at produktet er egnet til den
p&aring;g&aelig;ldende anvendelse. Vend d&aring;sen p&aring; hovedet efter brug, og spray, indtil ventilen er tom.
S&oslash;rg for tilstr&aelig;kkelig udluftning! Overhold anvisningerne i det tekniske sikkerhedsdatablad! (Download PETEC
datablade p&aring; www.petec.de)
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