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Technisches Datenblatt

EPOXY-GRUNDIERUNG 1K-SPRAY

e fillstarker Haftvermittler und Korrosionsschutz

e schnelltrocknend und Uberlackierbar

» gebrauchsfertig - kein Anmischen erforderlich

¢ hohe Isolierwirkung gegen Feuchtigkeit

¢ sehr gute Haftung auf Metall, Aluminium und verzinkten Fldchen

 sehr gut schleifbar

« feines Spriihbild fiir saubere Uberginge

* Uberspachtel- und Uberlackierbar mit 1K- und 2K-Decklacksystemen (I6semittel- & wasserbasiert)

» kompatibel mit PETEC Grundierfuller (Art.-71240), PETEC Karo-Zinn (Art.-Nr. 96175), PETEC Klarlack
(Art.-71340) und PETEC Spachtelmassen (Art.-Nr. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325, 96310)

Die 1-Komponenten Epoxy-Grundierung ist eine zuverlassige und anwenderfreundliche Korrosionsschutzgrundierung fur
schnelle und effiziente Reparaturarbeiten. Der flllstarke Haftvermittler auf Epoxidharzbasis bietet eine sehr gute Haftung
auf Stahl, Aluminium, verzinkten Untergriinden und geschliffenen, tragfahigen Altlackierungen. Aufgrund der sehr feinen
Zerstédubung verteilt sich die Grundierung gleichmaBig, fiir saubere Ubergénge und Auslaufzonen. Somit wird eine
wirksame Isolierung gegen Feuchtigkeit gewahrleistet.

Basis Epoxidharz
Farben Schwarz
Aushértung (Minuten) 30
Aushaertesystem 1K
Grifffest (Minuten) 10
Lagerfahigkeit (Monate) 36 Monate
Staubtrocken (Minuten) 5
Trocknungszeit (Minuten) 30

Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von séamtlichen Ziindquellen fernhalten. Die Oberfldche mit PETEC
Silikonentferner griindlich reinigen und entfetten. Dose

vor Gebrauch gut schitteln (ca. 1-2 Minuten) und probespriihen. Das Spray gleichmaBig im Abstand

von ca. 20 cm auf die zu beschichtende Flache spriihen. Wir empfehlen das Produkt in 2-3 Spritzgéngen aufzutragen,
zwischen den Spritzgéngen die Beschichtung 3-5 Minuten abliften lassen. Erst nach vollstandiger Durchhartung schleifbar
(Weiterverarbeitung beachten) oder mit geeigneten Produkten tberspachtelbar (PETEC Spachtelmassen) und
Uberlackierbar (PETEC Grundierfiller). Vor der Weiterverarbeitung matt schleifen. Die Schleitkérnung materialabhéngig
wahlen. Wenn nach mehr als 1 Tag Uberlackiert wird, muss zuerst geschliffen werden. Nicht auf thermoplastischen
Untergriinden verwenden. Eigenpriifung der Materialvertraglichkeit erforderlich. Zur Sicherstellung der Eignung des
Produktes fiir die gewlinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Nach Gebrauch Dose
umdrehen und Ventil leerspriihen. Ausreichend liiften! Sicherheits- und Technisches Datenblatt beachten! (Download der
PETEC Datenblatter unter www.petec.de)

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer
Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich.
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