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Technisches Datenblatt

SCHWARZPRIMER

¢ hervorragende Deckkraft (Farbe: schwarz)
¢ Haftvermittler und UV-Schutz von Klebe- & Dichtstoffen auf PU Basis
¢ auch zum Nachbessern von Schadstellen auf dem Karosserieflansch

Haftvermittler und UV-Schutz zur Vorbehandlung der Klebeflache bei Scheiben mit und ohne
Keramiksiebdruckbeschichtung

Basis Gemisch
Farben Schwarz
Abluftzeit (Minuten) 10
Lagerfahigkeit (Monate) 12 Monate
Verarbeitungstemperatur (°C) +5-+35

Klebeflache der Scheibe mit PETEC Reinigungstuch (Art.-Nr. 82111) grindlich reinigen und entfetten. Abliftzeit beachten!
Flasche vor Gebrauch gut schitteln. Schwarzprimer mit Wollwischer (Art.-Nr. 82222) gleichmaBig in eine Richtung auf der
Klebeflache der Scheibe auftragen, bei Uberlappung der Kleberaupe etwas breiter. Mit dem Klebstoffauftrag erst nach
Einhaltung der Abluftzeit beginnen. Um Korrosion zu vermeiden, werden kleinere Lackschaden auf dem Karosserieflansch
mit PETEC Schwarzprimer nachgebessert. Abliiftzeit beachten! Wird der Karosserieflansch lackiert, so muss der Bereich
nach vollstandiger Aushéartung des Lackes neu gereinigt und mit Schwarzprimer geprimert werden. Einbauanleitung,
Sicherheitsdatenblatt beachten! (Download der PETEC-Einbauanleitung, Datenblatter und Anwendungsvideo unter
www.petec.de)

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer
Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich.
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