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TEXVIKO (pUANO DEDONEVWV

2MATOYAA TENIKHZ XPHZHZ &AMP; AENTH
2[MATOYAA

* ME EQAPHOYN YEVLKING XPIONG KaL YPHYOPO OTEYVWHA

¢ TIOAU KaAr} mpdaoguon og petarho kat GFK

¢ Aentr, Asla upn empdvelag

¢ 10aVLKOG yla PLVipLOPA Kat EK TWV UCTEPWV eNeEepyaoieq

* Ypriyopo oTEYVWHA YLa TaxUtepn epyacia

e €UKOAN Aelavon kat ge eAd)LoTn dnuloupyia okovng

® UE YELWMEVN TIEPLEKTIKAOTNTA OE OTUPEVLO Yla dvetn emneEepyacia

e duvatdtnta Bapng and ndvw Pe cuotriyata 1 Kat 2 CUCTATIKWY

e gupBatd ye emoeldikd aotdpia PETEC (ap.-tep. 71140 1§ 72140), udla e€looppornong apa&wpatog PETEC
(ap.-tep. 96175), aotdpla npoetotyaciag PETEC (ap.-tep. 71240 1§ 72240) kai xpwpata Asiavong PETEC
(ap.-Tep. 96125, 96110, 96225, 96210)

O W\dg 0TOKOG YEVLKAG XPHONG 2 CUCTATLKWY 0€ PLAAN lval £vag MoAUXPNOTIKOG 0TOKOG MAY)pwaong Kat pLviplopatog
yla akppeiq epyaoieq gpavorotiag. To xpwpa Aelavong evTunwaolddel pe TNV eEALPETIKN TIPACPUOT O€ TIOLK{AA
uttooTpwpata (onwg t.x. Aapapiva, yaABavile Aapapiveg, aloupivio, etukaooltepwpeveg empdveleg kat GFK) kabwg
kat he tnv wiaitepa AemTn ugpn Tipdvelag Tiou SLabETEL.

Xpwpuata Kitpwo
Awdpkela (wng 18 Mrjveq
Aldpkela datripnong oe doxelo 3-4
Xpovog OTEYVWHATOG 20
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Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindquellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Rickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) grindlich reinigen und entfetten. Dose 6ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrihren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkdérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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