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APPR&ECIRC;T &EACUTE;POXY

* prét a I&apos;emploi - aucun mélange nécessaire

* haut pouvoir isolant contre 1&apos;humidité

« trés bonne adhérence sur métal, aluminium et surfaces galvanisées

« trés facile a polir

e sans chromate

* pulvérisation fine pour des transitions nettes

* recouvrable avec des systémes de finition monocomposants et bicomposants (a base de solvant et a
base d&apos;eau)

e peut étre recouvert de mastic polyester

» compatible avec I&apos;apprét de remplissage PETEC (réf. 71240), I'étain de carrosserie PETEC (réf.
96175), le vernis PETEC (réf. 71340) et les mastics PETEC (réf. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325,
96310)

L&apos;appr&ecirc;t &eacute;poxy monocomposant est un appr&ecirc;t anticorrosion fiable et facile d&apos;utilisation pour
des travaux de r&eacute;paration rapides et efficaces. L&rsquo;agent adh&eacute;sif de remplissage &agrave; base de
r&eacute;sine &eacute;poxy offre une tr&egrave;s bonne adh&eacute;rence sur |&apos;acier, I&apos;aluminium, les
surfaces galvanis&eacute;es et les anciennes peintures ponc&eacute;es et adh&eacute;rentes. Gr&acirc;ce &agrave; une
pulv&eacute;risation tr&egrave;s fine, 1&apos;appr&ecirc;t se r&eacute;partit &eacute;galement sur les surfaces et les
zones de fuite. Une isolation efficace contre 1&apos;humidit&eacute; est ainsi garantie.

Base Résine époxyde
Couleurs Noir
DurcissementMinutes 30

Systéme de durcissement 1K

Résistant au toucher 10

Durée de stockage 36 Mois
Séchage hors poussiére 5

Temps de séchage 30

TexteClauseResponsabilité

www.petec.de
PETEC Verbindungstechnik GmbH | Wiistenbuch 26 | D-96132 Schliisselfeld | Tel.: +499555-809940 | Fax:+499555-8099425 | info@petec.de



Version 20260908

FicheTechnique

Temp&eacute;rature de traitement&nbsp;: +10&nbsp;°C &agrave; +80&nbsp;°C. Tenir &agrave; |&apos;&eacute;cart de
toute source d&apos;inflammation. D&eacute;barrasser (par ex. par pon&ccedil;age) les surfaces des r&eacute;sidus
grossiers tels que les anciennes peintures ou appr&ecirc;ts non adh&eacute;rents (le grain du papier abrasif
d&eacute;pend du mat&eacute;riau), puis nettoyer et d&eacute;graisser soigneusement avec le spray antisilicone
(r&eacute;f. 70950). Bien agiter la bombe avant utilisation (env. 1 &agrave; 2 minutes) et effectuer un essai de
pulv&eacute;risation. Vaporiser le spray uniform&eacute;ment &agrave; une distance d&apos;environ 20&nbsp;cm sur la
surface &agrave; recouvrir. Nous recommandons d&apos;appliquer le produit en 2 &agrave; 3&nbsp;passes, en laissant
s&eacute;cher la couche pendant 3 &agrave; 5&nbsp;minutes entre chaque passe. Ne peut &ecirc;tre poli (respecter les
indications de traitement ult&eacute;rieur) ou recouvert avec des produits adapt&eacute;s (mastics PETEC) et peint
(appr&ecirc;t de remplissage PETEC) qu&rsquo;apr&egrave;s durcissement complet. Poncer &agrave; mat avant toute
retouche. Choisir le grain de polissage en fonction du mat&eacute;riau. En cas de recouvrement apr&egrave;s plus
d&apos;1&nbsp;journ&eacute;e, un polissage pr&eacute;alable est n&eacute;cessaire. Ne pas utiliser sur des supports
thermoplastiques. Test pr&eacute;alable de compatibilit&eacute; avec les mat&eacute;riaux n&eacute;cessaire. Afin de
garantir que le produit convient &agrave; |&rsquo;application souhait&eacute;e, veuillez effectuer des tests
pr&eacute;alables. Apr&egrave;s utilisation, retourner la bombe et vaporiser en appuyant sur la valve pour la vider
enti&egrave;rement. A&eacute;rer suffisamment ! Veuillez lire la fiche de s&eacute;curit&eacute; et la fiche
technique&nbsp;! (T&eacute;l&eacute;chargement des fiches de donn&eacute;es PETEC &agrave; 1&rsquo;adresse
www.petec.de)
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