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FicheTechnique

MASTIC UNIVERSEL ET FIN

e utilisation universelle et séchage rapide

e trés bonne adhésion sur les surfaces métalliques et plastique renforcé de fibres de verre

e structure de surface fine et lisse

e idéal pour les travaux de finition et de retouche

¢ séchage rapide pour un travail efficace

¢ polissage facile et peu poussiéreux

e teneur réduite en styréne pour une application agréable

¢ peut étre recouvert de peinture avec un systéeme 1C ou 2C

e Compatible avec les appréts époxy PETEC (réf. 71140 ou 72140), I'étain de carrosserie PETEC (réf. 96175), les
appréts de remplissage PETEC (réf. 71240 ou 72240) et les mastics PETEC (réf. 96125, 96110, 96225, 96210)

Le mastic universel et fin en bo&icirc;te 2C est un mastic de remplissage et de finition polyvalent pour des travaux de
carrosserie pr&eacute;cis. Ce mastic de traction se distingue par son excellente adh&eacute;rence sur diff&eacute;rents
supports (comme la t&ocirc;le d&apos;acier, les t&ocirc;les galvanis&eacute;es, 1&apos;aluminium, les surfaces
&eacute;tam&eacute;es et le plastique renforc&eacute; de fibres de verre), ainsi que par sa structure de surface
particuli&egrave;rement fine.

Couleurs Jaune
Durée de stockage 18 Mois
Durée de vie en pot 3-4
Temps de séchage 20

Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindqguellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Riickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) griindlich reinigen und entfetten. Dose &ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrhren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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