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MASTIC POUR PLASTIQUE
Caractéristiques

Mastic de remplissage spécial pour plastiques
grande élasticité pour pièces flexibles
séchage rapide

très bonne adhérence sur plastique, mais aussi sur acier, fer, aluminium, plastique renforcé de fibres de verre et
bois
structure de mastic fine et régulière
séchage rapide pour des processus efficaces
bon polissage pour des surfaces parfaites
peut être recouvert de peinture avec un apprêt de remplissage 1C ou 2C
Compatible avec les apprêts époxy PETEC (réf. 71140 ou 72140), la colle PU PETEC (réf. 98325 ou 98350), l’étain
de carrosserie PETEC (réf. 96175), les apprêts de remplissage PETEC (réf. 71240 ou 72240) et les mastics PETEC
(réf. 96125, 96110, 96225, 96210)

Domaines d’application
Le mastic plastique en bo&icirc;te 2C est un mastic de contour &eacute;lastique sp&eacute;cialement con&ccedil;u pour la
r&eacute;paration de pi&egrave;ces en plastique. Ce mastic de remplissage se distingue par une excellente
adh&eacute;rence sur des supports tr&egrave;s divers. Id&eacute;al pour des r&eacute;parations durables et sans
contraintes. 

DonnéesTechniques
Couleurs Noir
Durée de stockage 18 Mois
Durée de vie en pot 4-5
Temps de séchage 20-30
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Mode d’emploi
Temp&eacute;rature de traitement&nbsp;: +10&nbsp;°C &agrave; +80&nbsp;°C. Tenir &agrave; l&apos;&eacute;cart de
toute source d&apos;inflammation. Nous recommandons de d&eacute;barrasser les surfaces des r&eacute;sidus grossiers,
tels que les anciennes peintures ou appr&ecirc;ts non adh&eacute;rents (par ex. polir avec du papier abrasif P 80 / 150).
Pour la r&eacute;paration de fissures, trous et irr&eacute;gularit&eacute;s plus importants, nous recommandons la colle PU
(r&eacute;f. 98325 ou 98350) ou le Power Bibond (r&eacute;f. 98625 ou 98550). Nettoyer et d&eacute;graisser
soigneusement avec le spray antisilicone (r&eacute;f. 70950). Ouvrir la bo&icirc;te et remuer le contenu avant utilisation.
Pr&eacute;lever la quantit&eacute; de mastic n&eacute;cessaire et la m&eacute;langer soigneusement avec le durcisseur
(ajout de durcisseur max. 3&nbsp;%). Appliquer le mat&eacute;riau de mani&egrave;re uniforme et laisser durcir.
Apr&egrave;s durcissement complet, polir &agrave; sec jusqu&apos;&agrave; obtention d&apos;une surface mate (papier
abrasif &agrave; sec P 240 / 360), puis pulv&eacute;riser l&apos;appr&ecirc;t de remplissage (r&eacute;f. 71240 ou
72240) avant la peinture. Attendre le durcissement complet avant de polir et utiliser des produits compatibles pour la
peinture ou le mastic de recouvrement. Le grain de pon&ccedil;age d&eacute;pend du mat&eacute;riau et peut &ecirc;tre
trouv&eacute; dans la fiche technique. Ne pas utiliser sur des plastiques &agrave; faible &eacute;nergie de surface (par ex.
PE ou PP). Afin de garantir que le produit convient &agrave; l&rsquo;application souhait&eacute;e, veuillez effectuer des
tests pr&eacute;alables. Un surdosage du durcisseur peut entra&icirc;ner la formation de taches dans la couche de
peinture. Refermer le r&eacute;cipient de mani&egrave;re herm&eacute;tique apr&egrave;s utilisation. A&eacute;rer
suffisamment ! Veuillez lire la fiche de s&eacute;curit&eacute; et la fiche technique&nbsp;! (T&eacute;l&eacute;chargement
des fiches de donn&eacute;es PETEC &agrave; l&rsquo;adresse www.petec.de)
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