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MASTIC FIBR&EACUTE;
Caractéristiques
Le mastic fibré en boîte 2C est un mastic polyester haut de gamme, renforcé de fibres de verre, destiné aux travaux de
réparation exigeants. Ce mastic fibré de verre convient parfaitement pour combler les fissures importantes, les trous et les
perforations dues à la corrosion sur métal (fer, acier, aluminium), ainsi que pour la réparation de plastiques renforcés de
fibres de verre. Grâce à sa très bonne adhérence et à sa haute stabilité, ce mastic de traction permet une réparation durable
et résistante.

Domaines d’application
 	renforc&eacute; de fibres de verre pour une stabilit&eacute; maximale 	id&eacute;al pour les fissures, trous et
perforations dues &agrave; la corrosion 	tr&egrave;s bonne adh&eacute;sion sur les surfaces m&eacute;talliques et
plastique renforc&eacute; de fibres de verre 	convient &eacute;galement pour les surfaces verticales 	optimal en cas
d&apos;exposition &agrave; l&apos;humidit&eacute; &ndash; faible absorption d&apos;eau 	durcissement rapide pour un
travail efficace 	teneur r&eacute;duite en styr&egrave;ne pour une application plus agr&eacute;able 	recouvrable de
mastic universel et mastic fin 	peut &ecirc;tre recouvert de peinture avec un syst&egrave;me 1C ou 2C 	Compatible avec
les appr&ecirc;ts &eacute;poxy PETEC (r&eacute;f. 71140 ou 72140), l&rsquo;&eacute;tain de carrosserie PETEC
(r&eacute;f. 96175), les appr&ecirc;ts de remplissage PETEC (r&eacute;f. 71240 ou 72240) et les mastics PETEC
(r&eacute;f. 96125, 96110, 96225, 96210)  

DonnéesTechniques
Couleurs Jaune
Durée de stockage 18 Mois
Durée de vie en pot 4-5
Temps de séchage 20-30
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Mode d’emploi
Mode d&rsquo;emploi&nbsp;: Temp&eacute;rature de traitement&nbsp;: +10&nbsp;°C &agrave; +80&nbsp;°C. Tenir
&agrave; l&apos;&eacute;cart de toute source d&apos;inflammation. Nous recommandons de d&eacute;barrasser les
surfaces des r&eacute;sidus grossiers, tels que les anciennes peintures ou appr&ecirc;ts non adh&eacute;rents (par ex.
polir avec du papier abrasif P 80 / 150). Appliquer &eacute;ventuellement l&rsquo;appr&ecirc;t &eacute;poxy PETEC
(r&eacute;f. 71140 ou 72140). Nettoyer et d&eacute;graisser soigneusement avec le spray antisilicone (r&eacute;f. 70950).
Ouvrir la bo&icirc;te et remuer le contenu avant utilisation. Pr&eacute;lever la quantit&eacute; de mastic n&eacute;cessaire
et la m&eacute;langer soigneusement avec le durcisseur (ajout de durcisseur max. 3&nbsp;%). Appliquer le
mat&eacute;riau de mani&egrave;re uniforme et laisser durcir. Apr&egrave;s durcissement, poncer &agrave; sec
jusqu&apos;&agrave; obtention d&apos;une surface mate (papier abrasif &agrave; sec P 240 / 360). Avant la peinture,
traiter si n&eacute;cessaire avec du mastic universel et mastic fin PETEC (r&eacute;f. 96125 ou 96110), puis
pulv&eacute;riser l&apos;appr&ecirc;t de remplissage PETEC (r&eacute;f. 71240 ou 72240). Attendre le durcissement
complet avant de polir et utiliser des produits compatibles pour la peinture ou le mastic de recouvrement. Le grain de
pon&ccedil;age d&eacute;pend du mat&eacute;riau et peut &ecirc;tre trouv&eacute; dans la fiche technique. Ne pas utiliser
sur des plastiques &agrave; faible &eacute;nergie de surface (par ex. PE ou PP). Afin de garantir que le produit convient
&agrave; l&rsquo;application souhait&eacute;e, veuillez effectuer des tests pr&eacute;alables. Un surdosage du durcisseur
peut entra&icirc;ner la formation de taches dans la couche de peinture. Refermer le r&eacute;cipient de mani&egrave;re
herm&eacute;tique apr&egrave;s utilisation. A&eacute;rer suffisamment ! Veuillez lire la fiche de s&eacute;curit&eacute; et
la fiche technique&nbsp;! (T&eacute;l&eacute;chargement des fiches de donn&eacute;es PETEC &agrave;
l&rsquo;adresse www.petec.de)
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