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MlszAdatlap

UNIVERZ&AACUTE;LIS &EACUTE;S FINOMKITT

¢ univerzalisan alkalmazhaté és gyorsan szarad

¢ nagyon jé tapadas fém és GFK fellileteken

e finom, sima fellletszerkezet

e idedlis készremunkalashoz és utbmegmunkalashoz

e gyors szaradas a hatékony munkavégzés érdekében

¢ kdénnyen és pormentesen csiszolhatd

¢ csOkkentett sztiroltartalommal a kényelmes megmunkalhatésagért

¢ 1K és 2K rendszerekkel atfesthet6

¢ a PETEC epoxi alapozéval (cikkszam: 71140 vagy 72140), a PETEC karosszéria-kiegyenlité masszaval (cikkszam:
96175), PETEC alapozé kitoltékkel (cikkszam: 71240 vagy 72240) és a PETEC kittmasszaval (cikkszam: 96125,
96110, 96225, 96210) kompatibilis

A dobozos 2K univerz&aacute;lis &eacute;s finomkitt egy sokoldal&uacute; kit&ouml;lté &eacute;s sim&iacute;t&oacute; kitt
a prec&iacute;z karossz&eacute;riajav&iacute;t&aacute;sokhoz. A k&eacute;skittmassza kiv&aacute;l&oacute;
tapad&aacute;st biztos&iacute;t sz&aacute;mos fel&uuml;leten (ac&eacute;llemezeken, horganyzott lemezeken,
alum&iacute;niumon, b&aacute;dogon vagy GFK fel&uuml;leteken) &eacute;s rendk&iacute;v&uuml;l finom
fel&uuml;letszerkezetet hoz |&eacute;tre.

Szinek Sarga
Eltarthat6sag 18 hénap
Felhasznalhatdsagi idd 3-4
Szaradasi id6 20

Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindqguellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Riickstdnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) grindlich reinigen und entfetten. Dose 6ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrihren. Bendtigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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