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EPOXY PRIMER

« Klar til bruk - ingen blanding nedvendig

« Effektiv beskyttelse mot fuktighet

» Utmerket vedheft til stal, aluminium og galvaniserte overflater

¢ Utmerkede slipegenskaper

o Kromatfri

« Fin forstevning for jevne overganger

» Kan overmales med 1C- og 2C-topplakksystemer (lasemiddel- og vannbaserte)

» Kan dekkes med polyesterkitt

o Kompatibel med PETEC Primer Filler (art.nr. 71240), PETEC Body Solder (art.nr. 96175), PETEC Clear
Coat (art.nr. 71340) og PETEC Body Fillers (art.nr. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325 og 96310)

1-component Epoxy Primer er en p&aring;litelig og brukervennlig korrosjonsbeskyttende grunning for raske og effektive
reparasjonsarbeider. Denne tykkflytende, epoksyharpiksbaserte vedheftsfremmeren gir utmerket vedheft til st&aring;l,
aluminium, galvaniserte underlag og slipte, svekkede eksisterende lakklag. Takket v&aelig;re den sv&aelig;rt fine
forst&oslash;vningen fordeles grunningen jevnt over overflatene og avrenningsomr&aring;dene. Dette sikrer effektiv
beskyttelse mot fuktighet.

Basis Epoksyharpiks
Farger Svart

Herding (minutter) 30
Herdesystem 1K
Beraringstaerr (minutter) 10
Lagringsdyktighet (maneder) 36 Maneder
Stovtarr (minutter) 5

Torketid (minutter) 30

Vart brukstekniske radgivning i ord, skrift og ved forsgk er basert pa vare névaerende kunnskaper. Det fritar imidlertid ikke deg fra & foreta egne undersgkelser av produktene vi leverer om
egnethet til de planlagte prosedyrene og formélene. Anvendelse, bruk og bearbeidelse av produktene ligger utenfor vére kontrollmuligheter og er felgelig i ditt ansvarsomrade.
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Brukstemperatur: +10 °C til +80 °C. Holdes borte fra alle antennelseskilder. Fjern grove rester som gammel lakk eller
grunning fra overflatene (f.eks. ved sandbl&aring;sing) &ndash; velg slipekornst&oslash;rrelse i henhold til underlaget.
Rengj&oslash;r og avfett overflaten grundig ved hjelp av et silikonfjerningsmiddel (art.nr. 70950). Rist sprayboksen grundig
f&oslash;r bruk (ca. 1&ndash;2 minutter) og foreta en pr&oslash;vespr&oslash;yting. Spr&oslash;yt produktet jevnt p&aring;
overflaten som skal behandles, fra en avstand p&aring; ca. 20 cm. Vi anbefaler &aring; p&aring;f&oslash;re 2&ndash;3 lag
av produktet og la hvert lag luftt&oslash;rke i 3&ndash;5 minutter f&oslash;r du p&aring;f&oslash;rer det neste.
Overflatebehandlingen kan f&oslash;rst slipes etter fullstendig herding (f&oslash;lg de anbefalte behandlingstidene).
N&aring;r den er herdet, kan den p&aring;f&oslash;res p&aring; nytt med egnede produkter (PETEC polyester-sparkel) og
overmales (PETEC Primer Filler). F&oslash;r videre behandling b&oslash;r du slipe overflaten til den f&aring;r en matt
finish. Velg slipekornst&oslash;rrelse i henhold til materialet. Hvis du planlegger &aring; p&aring;f&oslash;re et nytt lag etter
mer enn 24 timer, m&aring; overflaten slipes f&oslash;rst. Ikke bruk p&aring; termoplastiske underlag. Sjekk p&aring;
forh&aring;nd om det er kompatibelt med materialet. Gjennomf&oslash;r alltid egne tester for &aring; sikre at produktet er
egnet for den enkelte brukssituasjonen. Etter bruk skal du snu sprayboksen opp ned og spraye til ventilen er tom.
S&oslash;rg for god ventilasjon! F&oslash;lg sikkerhetsdatabladet og det tekniske databladet! (Last ned PETEC
databladene p&aring; www.petec.de)
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