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Teknisk datablad

PLASTIC FILLER

¢ Fyllmasse spesielt utviklet for plast
¢ Hoy fleksibilitet, ideelt for fleksible plastkomponenter
e Torker raskt

¢ Utmerket vedhetft til plast, og egner seg ogsa til stal, jern, aluminium, glassfiber (GRP) og tre

Glatt, fin konsistens pa fyllstoffet

Rask terking for effektiv bearbeiding

Enkel & slipe for & oppna en perfekt overflatefinish

Kan overmales med 1C- og 2C-grunningsfylistoffer

Kompatibel med PETEC-epoksygrunning (art.nr. 71140 eller 72140), PETEC Plastbond PU adhesive (art.nr. 98325
eller 98350), PETEC Body Solder (art.nr. 96175), PETEC Primer Fillers (art.nr. 71240 eller 72240) og PETEC Body
Fillers (art.nr. 96125, 96110, 96225 og 96210)

2C Plastic Filler (boks) er et fleksibelt konturfyllstoff som er spesielt utviklet for reparasjon av plastdeler. Denne fyllmassen
gir utmerket vedheft til en lang rekke underlag, noe som gj&oslash;r den ideell for holdbare reparasjoner uten spenninger.

Farger Svart
Lagringsdyktighet (maneder) 18 Maneder
Brukstid / bearbeidingstid (minutter) 4-5
Torketid (minutter) 20-30

Brukstemperatur: +10 °C til +80 °C. Holdes borte fra alle antennelseskilder. Vi anbefaler &aring; fjerne grove rester fra
overflaten, for eksempel I&oslash;se, gamle malingslag eller grunning (f.eks. ved &aring; slipe med sandpapir i
kornst&oslash;rrelse P80/P150). For reparasjon av st&oslash;rre sprekker, hull og ujevnheter anbefaler vi &aring; bruke
PlastBond (varenr. 98325 eller 98350) eller Power Bibond (varenr. 98625 eller 98550). Rengj&oslash;r og avfett grundig
med PETEC Silicone Remover (art.nr. 70950). &Aring;pne boksen og r&oslash;r innholdet grundig f&oslash;r bruk. Ta den
n&oslash;dvendige mengden sparkelmasse og bland den grundig med herderen (maksimalt 3 % herder i vekt).
P&aring;f&oslash;r materialet jevnt og la det herde. N&aring;r den har herdet helt, slip den med P240/P360-slipepapir til en
matt overflate, og spray deretter p&aring; en grunningsfiller (varenr. (71240 eller 72240) f&oslash;r du p&aring;f&oslash;rer
topplakken. Kan f&oslash;rst slipes, overmales eller p&aring;f&oslash;res p&aring; nytt med egnede produkter etter at det
har herdet fullstendig. Slipekornst&oslash;rrelsen m&aring; velges ut fra materialet. Se det tekniske databladet. Ikke bruk
p&aring; plasttyper med lav energi (f.eks. PE eller PP). Gjennomf&oslash;r alltid egne tester for &aring; sikre at produktet er
egnet for den enkelte brukssituasjonen. Hvis det tilsettes for mye herder, kan det f&oslash;re til flekker eller misfarging av
topplakken. Etter bruk m&aring; du lukke boksen godt igjen. S&oslash;rg for god ventilasjon! F&oslash;lg
sikkerhetsdatabladet og det tekniske databladet! (Last ned PETEC databladene p&aring; www.petec.de)

Vart brukstekniske radgivning i ord, skrift og ved forsgk er basert pa vare névaerende kunnskaper. Det fritar imidlertid ikke deg fra & foreta egne undersgkelser av produktene vi leverer om
egnethet til de planlagte prosedyrene og formélene. Anvendelse, bruk og bearbeidelse av produktene ligger utenfor vére kontrollmuligheter og er felgelig i ditt ansvarsomrade.
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