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EPOXY-PRIMER GRIJS

* PROFI Corrosiebescherming door 2C-technologie

« uitstekende hechting

 hoge vulling en overschilderbaar

» 2C-epoxysyteem, zeer goed schuurbaar

« uitstekende hechting, maximale corrosiebescherming

 hoge kras-, stoot- en schokbestendigheid

* gelijkmatig sproeipatroon door variabele sproeikop

» over te plamuren met Polyester vulmiddel

« overschilderbaar met 1K- en 2K-afdeklaksystemen (oplosmiddel- en watergebaseerd)

e compatibel met PETEC Primer vulmiddel (Art.-72240), PETEC Karo-tin (Art.nr. 96175), PETEC Heldere
lak (Art.-72340) en PETEC Vulstoffen (Art.-Nr. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325, 96310)

De 2-componenten Epoxy primer is een premium primer voor corrosiebescherming voor professionele reparaties met
maximale hechting en langdurige duurzaamheid. Door de 2C-technologie ontstaat een speciale dichte en resistente
beschermlaag met uitstekende isolatie tegen vocht en infiltratie. Uitstekende hechting op staal, aluminium, verzinkte
ondergronden en geschuurd, degelijk oud lakwerk. Vanwege de zeer fijne verneveling en de variabele sproeikop verspreidt
de coating zich gelijkmatig op het opperviak voor mooie overgangen en uitloopzones.

Basis Epoxyhars
Kleuren grijs
UithardenUren 16 - 24
Vingerdroog 30
Houdbaarheid 36 Maanden
Stofdroog 15
Verwerkingstemperatuur +10°C bis +60
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Verwerkingstemperatuur: +10°C tot +60°C. Van alle ontstekingsbronnen verwijder houden. Oppervlakken van grove
residuen zoals gebrekkig oud schilderwerk of primers (korrelgrootte van het schuurpapier hangt af van het materiaal)
losmaken (bijv. Schuren) en met siliconenverwijderaar (Art.-Nr. 70950) grondig reinigen en ontvetten. Spuitbus voor
gebruik goed schudden (ca. 1-2 minuten). De sprayknop uit de dop halen en plaats het ventiel op de bodem van de
spuitbus, om te activeren indrukken (krakend geluid). De spuitbus opnieuw 1-2 minuten schudden. Variabele sproeikop op
het oppervlak instellen en test sproeien. Sproei de spray gelijkmatig op een afstand van ca. 20 cm op het te coaten
oppervlak. Wij raden aan om het product in 2-3 spuitbeurten aan te brengen, tussen de spuitbeurten de coating
5&ndash;10 minuten laten drogen. Pas na volledig uitharding te schuren (verdere verwerking in acht nemen) of met
geschikte producten over plamuren (PETEC Vulstoffen) en overschilderbaar (PETEC Primer). Voor verdere verwerking mat
schuren. Kies de juiste korrelgrootte afhankelijk van het materiaal. Als na langer dan 1 dag overgeschilderd wordt, moet
eerst geschuurd worden. Niet gebruiken op thermoplastische ondergronden. Zelftesten van materiaalcompatibiliteit vereist.
Om de geschiktheid van het product voor de gewenste toepassing te garanderen, wordt het altijd aanbevolen eigen testen
uit te voeren. Draai na gebruik de spuitbus om en sproei het ventiel leeg. Voldoende luchten! Na activering kan het
materiaal maximaal 3 dag worden gebruikt. Neem het veiligheids- en technische gegevensblad in acht! (Download de
PETEC-gegevensbladen op www.petec.de)
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