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SZPACHL&OACUTE;WKA DO TWORZYW
SZTUCZNYCH
Właściwości

szpachlówka wypełniająca przeznaczona specjalnie do tworzyw sztucznych
wysoka elastyczność, odpowiednia do elastycznych elementów
szybkie wysychanie

bardzo dobra przyczepność do tworzyw sztucznych, a także do stali, żelaza, aluminium, GFK i drewna
równomierna, drobna struktura szpachlówki
szybkie wysychanie usprawniające przebieg prac
łatwa do szlifowania, zapewniająca idealne powierzchnie
możliwość pokrywania podkładami wypełniającymi 1K i 2K
kompatybilna z podkładami epoksydowymi PETEC (nr art. 71140 lub 72140), PETEC Plastbond (nr art. 98325 lub
98350), PETEC Karo-Zinn (nr art. 96175), podkładami wypełniającymi PETEC (nr art. 71240 lub 72240) oraz
masami szpachlowymi PETEC (nr art. 96125, 96110, 96225, 96210)

Obszary zastosowania
Szpachl&oacute;wka do tworzyw sztucznych 2K w&nbsp;puszce to elastyczna szpachl&oacute;wka konturowa
przeznaczona specjalnie do naprawy element&oacute;w z&nbsp;tworzyw sztucznych. Ta szpachl&oacute;wka
wypełniająca wyr&oacute;żnia się doskonałą przyczepnością do r&oacute;żnorodnych podłoży. Idealna do trwałych,
pozbawionych naprężeń napraw. 

DaneTechniczne
Kolory Czarny
Możliwość składowania 18 Miesiące
Trwałość 4-5
Czas schnięcia 20-30
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Instrukcja użycia
Temperatura aplikacji: Od +10°C do +80°C. Trzymać z&nbsp;dala od wszelkich źr&oacute;deł zapłonu. Zalecamy
oczyszczenie powierzchni z&nbsp;grubych pozostałości, takich jak nienośne stare powłoki lakiernicze lub podkłady (np.
poprzez szlifowanie papierem ściernym o&nbsp;gradacji P80 / P150). W przypadku naprawy większych pęknięć, dziur
i&nbsp;nier&oacute;wności zalecamy stosowanie produktu PlastBond (nr&nbsp;art. 98325 lub 98350) lub Power Bibond
(nr&nbsp;art. 98625 lub 98550). Powierzchnie dokładnie oczyścić i&nbsp;odtłuścić środkiem do usuwania silikonu PETEC
(nr&nbsp;art. 70950). Otworzyć puszkę i&nbsp;przed użyciem wymieszać zawartość. Nabrać potrzebną ilość masy
szpachlowej i&nbsp;dokładnie wymieszać z&nbsp;utwardzaczem (maks. 3% dodatku utwardzacza). Nałożyć materiał
r&oacute;wnomiernie i&nbsp;pozostawić do utwardzenia. Po całkowitym utwardzeniu przeszlifować na matowo na sucho
(papier ścierny do szlifowania na sucho P240 / P360) i&nbsp;przed lakierowaniem pokryć podkładem wypełniającym
(nr&nbsp;art. 71240 lub 72240). Szlifowanie oraz lakierowanie lub szpachlowanie są możliwe dopiero po całkowitym
utwardzeniu. Ziarnistość materiału ściernego zależy od rodzaju materiału i&nbsp;można ją sprawdzić w&nbsp;karcie
danych technicznych. Nie stosować do tworzyw sztucznych niskoenergetycznych (np. PE lub PP). W celu potwierdzenia
przydatności produktu do zamierzonego zastosowania zawsze zaleca się przeprowadzenie własnych pr&oacute;b.
Zastosowanie zbyt dużej ilości utwardzacza może spowodować powstawanie plam na warstwie wierzchniej. Po użyciu
puszkę należy szczelnie zamknąć. Dokładnie przewietrzyć! Przestrzegać informacji zawartych w&nbsp;karcie
charakterystyki i&nbsp;karcie danych technicznych! (Karty danych technicznych firmy PETEC do pobrania ze strony
www.petec.de)
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