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SZPACHL&OACUTE;WKA DO TWORZYW
SZTUCZNYCH

¢ szpachléwka wypetniajgca przeznaczona specjalnie do tworzyw sztucznych
¢ wysoka elastycznos$¢, odpowiednia do elastycznych elementéw
» szybkie wysychanie

bardzo dobra przyczepno$¢ do tworzyw sztucznych, a takze do stali, zelaza, aluminium, GFK i drewna
rownomierna, drobna struktura szpachléwki

szybkie wysychanie usprawniajgce przebieg prac

tatwa do szlifowania, zapewniajgca idealne powierzchnie

mozliwo$¢ pokrywania podktadami wypetniajgcymi 1K i 2K

kompatybilna z podktadami epoksydowymi PETEC (nr art. 71140 lub 72140), PETEC Plastbond (nr art. 98325 lub
98350), PETEC Karo-Zinn (nr art. 96175), podktadami wypetniajacymi PETEC (nr art. 71240 lub 72240) oraz
masami szpachlowymi PETEC (nr art. 96125, 96110, 96225, 96210)

Szpachl&oacute;wka do tworzyw sztucznych 2K w&nbsp;puszce to elastyczna szpachl&oacute;wka konturowa
przeznaczona specjalnie do naprawy element&oacute;w z&nbsp;tworzyw sztucznych. Ta szpachl&oacute;wka
wypetniajgca wyr&oacute;znia sie doskonatg przyczepnoscia do r&oacute;znorodnych podtozy. Idealna do trwatych,
pozbawionych naprezer napraw.

Kolory Czarny
Mozliwos¢ sktadowania 18 Miesigce
Trwato$¢ 4-5

Czas schniecia 20-30
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Temperatura aplikacji: Od +10°C do +80°C. Trzymac¢ z&nbsp;dala od wszelkich zr&oacute;det zaptonu. Zalecamy
oczyszczenie powierzchni z&nbsp;grubych pozostatosci, takich jak nieno$ne stare powtoki lakiernicze lub podktady (np.
poprzez szlifowanie papierem $ciernym o&nbsp;gradaciji P80 / P150). W przypadku naprawy wiekszych peknie¢, dziur
i&nbsp;nier&oacute;wnosci zalecamy stosowanie produktu PlastBond (nr&nbsp;art. 98325 lub 98350) lub Power Bibond
(nr&nbsp;art. 98625 lub 98550). Powierzchnie doktadnie oczyscié i&nbsp;odttusci¢ srodkiem do usuwania silikonu PETEC
(nr&nbsp;art. 70950). Otworzyé puszke i&nbsp;przed uzyciem wymieszaé zawartosé. Nabrac potrzebna ilosé masy
szpachlowej i&nbsp;doktadnie wymieszaé z&nbsp;utwardzaczem (maks. 3% dodatku utwardzacza). Natozy¢ materiat
r&oacute;wnomiernie i&nbsp;pozostawi¢ do utwardzenia. Po catkowitym utwardzeniu przeszlifowa¢ na matowo na sucho
(papier scierny do szlifowania na sucho P240 / P360) i&nbsp;przed lakierowaniem pokryé podktadem wypetniajgcym
(nr&nbsp;art. 71240 lub 72240). Szlifowanie oraz lakierowanie lub szpachlowanie sa mozliwe dopiero po catkowitym
utwardzeniu. Ziarnisto$¢ materiatu Sciernego zalezy od rodzaju materiatu i&nbsp;mozna jg sprawdzi¢ w&nbsp;karcie
danych technicznych. Nie stosowa¢ do tworzyw sztucznych niskoenergetycznych (np. PE lub PP). W celu potwierdzenia
przydatnosci produktu do zamierzonego zastosowania zawsze zaleca sie przeprowadzenie wtasnych pr&oacute;b.
Zastosowanie zbyt duzej ilosci utwardzacza moze spowodowaé powstawanie plam na warstwie wierzchniej. Po uzyciu
puszke nalezy szczelnie zamkng¢. Doktadnie przewietrzy¢! Przestrzegaé informacji zawartych w&nbsp;karcie
charakterystyki i&nbsp;karcie danych technicznych! (Karty danych technicznych firmy PETEC do pobrania ze strony
www.petec.de)
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