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PRIM&AACUTE;RIO EP&OACUTE;XI

e pronto a usar - ndo € necessario misturar

« elevado poder de isolamento contra a humidade

» muito boa aderéncia a metal, aluminio e superficies galvanizadas

» muito facil de lixar

e isento de cromato

* pulverizagéo fina para transi¢coes uniformes

 pode ser pintado com sistemas de acabamento de 1 componente e de 2 componentes (a base de
solventes e a base de agua)

 pode ser revestido com massas de enchimento de poliéster

» compativel com primario de enchimento PETEC (ref.2 71240), betume de carrocaria para substituicdo de
estanho PETEC (ref.2 96175), verniz transparente PETEC (ref.2 71340) e massas de enchimento PETEC
(ref.2 96125, 96110, 96225, 96210, 96325, 96310)

O prim&aacute;rio ep&oacute;xi de 1 componente &eacute; um prim&aacute;rio anticorrosivo fi&aacute;vel e f&aacute;cil
de aplicar, ideal para trabalhos de repara&ccedil;&atilde;o r&aacute;pidos e eficientes. O promotor de ader&ecirc;ncia com
elevado poder de preenchimento &agrave; base de resina ep&oacute;xi proporciona uma excelente ader&ecirc;ncia ao
a&ccedil;o, ao alum&iacute;nio, a substratos galvanizados e a revestimentos antigos lixados e resistentes. Devido &agrave;
atomiza&ccedil;&atilde;o muito fina, o prim&aacute;rio espalha-se tamb&eacute;m pelas superf&iacute;cies e pelas zonas
de transi&ccedil;&atilde;o. Isto permite garantir um isolamento eficaz contra a humidade.

Base Resina epoxidica
Cores Preto
CuraMinutos 30

Sistema de cura 1K

Seco ao tato 10

Tempo de armazenagem 36 Meses

Seca ao pbd 5

Tempo de secagem 30
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Temperatura de trabalho: +10&nbsp;°C a +80&nbsp;°C. Manter afastado de todas as fontes de igni&ccedil;&atilde;o.
Remover das superf&iacute;cies quaisquer res&iacute;duos grossos, tais como revestimentos antigos ou prim&aacute;rios
que n&atilde;o tenham aderido (a granula&ccedil;&atilde;o da lixa depende do material) (p.&nbsp;ex., atrav&eacute;s de
lixagem) e limpar e desengordurar em profundidade com um dissolvente de silicone (ref.2 70950). Agitar bem a lata antes
de utilizar (aprox. 1 a 2 minutos) e fazer um teste de pulveriza&ccedil;&atilde;o. Pulverizar o spray uniformemente a aprox.
20&nbsp;cm da superf&iacute;cie a tratar. Recomendamos que o produto seja aplicado em 2 a 3 aplica&ccedil;&otilde;es,
deixando a camada secar durante 3 a 5 minutos entre cada aplica&ccedil;&atilde;o. S&oacute; pode ser lixado
ap&oacute;s a cura total (ter em considera&ccedil;&atilde;o o processamento posterior) ou pode ser revestido com
produtos adequados (massas de enchimento PETEC) e pintado (prim&aacute;rio de enchimento PETEC). Antes de
realizar o processamento posterior, lixar at&eacute; obter um acabamento mate. Escolher o tamanho do gr&atilde;o da lixa
em fun&ccedil;&atilde;o do material. Se a nova camada de tinta for aplicada ap&oacute;s mais de 1 dia, &eacute;
necess&aacute;rio lixar primeiro. N&atilde;o utilizar em substratos termopl&aacute;sticos. &Eacute; necess&aacute;rio
realizar testes pr&oacute;prios para determinar a compatibilidade dos materiais. A fim de assegurar a
adequad&ccedil;&atilde;o do produto &agrave; finalidade desejada, recomendamos sempre realizar testes pr&oacute;prios.
Ap&oacute;s 0 uso, vire a lata e esvazie a v&aacute;lvula. Ventilar adequadamente! Respeitar a ficha t&eacute;cnica e de
seguran&ccedil;a! (Transferir a ficha t&eacute;cnica PETEC em www.petec.de)
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