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FisaDate Tehnice

GLET PENTRU MATERIALE PLASTICE

¢ Glet de umplere special pentru materiale plastice
e elasticitate ridicata pentru componente flexibile
e uscare rapida

¢ aderenta foarte buna pe materialele plastice, dar si pe otel, fier, aluminiu, plastic armat cu fibra de sticla si lemn

e structura uniforma si find

e uscare rapida pentru procese eficiente

¢ se slefuieste usor, pentru suprafete perfecte

¢ se poy aplica deasupra grunduri de umplere mono si bicomponente

e compatibil cu grundurile epoxidice PETEC (cod art. 71140 sau 72140), PETEC Plastbond (cod art. 98325 sau
98350), PETEC Karo-Zinn (cod art. 96175), cu grundurile de umplere PETEC (cod art. 71240 sau 72240) si cu
pastele de spacluire PETEC (cod art. 96125, 96110, 96225, 96210)

Gletul pentru materiale plastice bicomponent &icirc;n doza este un glet elastic, de contur, special conceput pentru
repararea pieselor din material plastic. Gletul de umplere se remarca prin aderenta excelenta pe cele mai diverse suprafete.
Ideal pentru reparatii durabile, fara tensiuni.

Culori Negru
Capacitate de depozitare 18 Luni
Timp de lucrabilitate 4-5
Timp de uscare 20-30

Temperatura de aplicare: &icirc;ntre +10 °C si +80 °C. A se {ine la distanta de orice sursa de aprindere. Va recomandam
sa &icirc;ndepartati de pe suprafete reziduurile grosiere, cum ar fi straturile vechi de vopsea sau grunduri care nu mai adera
(de exemplu, prin slefuire cu h&acirc;rtie abraziva P 80 / 150). Pentru repararea fisurilor mai mari, a gaurilor si a
denivelarilor, va recomandam PlastBond (cod art. 98325 sau 98350) sau Power Bibond (cod art. 98625 sau 98550).
Curatati si degresati temeinic cu un produs de &icirc;ndepartare a siliconului (cod art. 70950). Deschideti doza si
amestecati continutul &icirc;nainte de utilizare. Dozali cantitatea necesara de pasta de spacluire si amestecati-o cu atentie
cu agentul de &icirc;ntarire (adaugare de agent de &icirc;ntarire de maxim 3 %). Aplicati materialul uniform si Iasati- sa se
&icirc;ntdreasca. Dupa &icirc;ntarirea completa, slefuiti p&acirc;na la obtinerea unui aspect mat (cu h&acirc;rtie abraziva
uscata P 240/ 360) si, &icirc;nainte de vopsire, pulverizati deasupra un strat de grund de umplere (cod art. 71240 sau
72240). Se poate slefui si se poate vopsi sau se poate spaclui cu produse adecvate numai dupa &icirc;ntarirea completa.
Granulatia abraziva depinde de material si poate fi consultata &icirc;n fisa tehnica. A nu se utiliza pe materiale plastice cu
energie scazuta (de exemplu, PE sau PP). Pentru a va asigura cu privire la caracterul adecvat al produsului pentru
aplicarea dorita se recomanda realizarea de teste proprii. O supradozare a agentului de &icirc;ntarire poate duce la aparitia
unor pete &icirc;n stratul de finisaj. Dupa utilizare, &icirc;nchideti doza etans. Aerisiti suficient! Respectati instructiunile din
fisa de securitate chimica si din fisa tehnica! (Descarcarea fiselor tehnice PETEC de la www.petec.de)
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