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TexHnyeckuinllacnopt

YHUBEPCAJIbHbIE N MEJIKO3EPHUCTAS
LLMNATEN

¢ YHuBepcanbHoe NpuMeHeHre 1 BbICTPOE BbiChIXxaHUe

e OTnnyHas afgresns ¢ METaNIOM U CTEKIONNACTUKOM

¢ ToHkas, rnagkas CTpykTypa NoBEpPXHOCTU

* /\peanbHo NooxoauT Anst OUHWLWHON 1 AOMONHUTENBHON 06paboTKu

* BbicTpoe BbiCbIXaHWe Ans nnaBHol paboTbl

e Jlerko wnmcpyeTcs ¢ MUHUMambHBIM KONMYECTBOM Mbiu

* CHUXeHHOe cofepkaHue cTupona ans ynobHol 06paboTku

¢ [epekpbIBaETCS OOHO- 1 ABYXKOMMOHEHTHLIMU CUCTEMAMU

¢ CoBMECTMMOCTb C 3noKcuaHbIMU rpyHToBKamm PETEC (apt. 71140 wunn 72140), BbipaBHMBAIOLLEN KY30BHON CMECHIO
PETEC (apt. 96175), rpyHTamu-HanonHutenamu PETEC (apt. 71240 nnn 72240) n wnatneskamm PETEC (apr.
96125, 96110, 96225, 96210)

YHuBepcanbHas 1 MenkosepHucTas wnatneska&nbsp;&mdash; 310 MHOrorpaHHas 3anonHsoLwas 1 UHUILHAS WnaTneska
LNSt TOYHbIX KY30BHbIX paboT. Linatneska BrneyatnsieT NPeBOCX0AHON aAre3mneit K pasnmyHbiM OCHOBAHWSAM (TaKUM Kak
NUCTOBAs CTaslb, OLMHKOBAHHAS XECTb, aNIIOMUHWIA, NyXEHbIE NMOBEPXHOCTW 1 CTEKNOMNNACTIK), & TaKXe CBOe 0COBEHHO
TOHKOW ¢pakTypOM.

LiBeTa XKentbin
CpoK rogHocTu 18 Mecsupl
XwnsHecnocobHoCTb 3-4
Bpems BbicbixaHns 20
TekctlyHkTaAareamm
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Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindquellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Rickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) grindlich reinigen und entfetten. Dose 6ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrihren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkdérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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