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EPOXIDOV&YACUTE;
Z&AACUTE;KLADN&YACUTE; N&AACUTE;TER

e pripraveny na pouzitie - bez nutnosti miesania

* vysoka izola¢na schopnost proti vihkosti

« vel'mi dobra pril'navost na kov, hlinik a pozinkované plochy

* [ahko sa brusi

* neobsahuje chrom

 jemny rozptyl pre Cisté prechody

 vhodny na prelakovanie s jednozloZzkovymi a dvojzloZkovymi vrchnymi naterovymi systémami (na baze
rozpustadiel a vody)

 vhodny na pretmelenie polyesterovymi tmelmi

» kompatibilny so zakladnym plniacim naterom PETEC (&. vyr. 71240), karosarskym tmelom PETEC (&. vyr.
96175), bezfarebnym lakom PETEC (€. vyr. 71340) a tmelmi PETEC (€. vyr. 96125, 96110, 96225,
96210, 96325, 96310)

Jednozlozkov&yacute; epoxidov&yacute; z&aacute;kladn&yacute; n&aacute;ter je spolahliv&yacute; a I'ahko

pouzitel n&yacute; z&aacute;kladn&yacute; antikor&oacute;zny n&aacute;ter ur€en&yacute; na r&yacute;chle a
efekt&iacute;vne opravy. V&yacute;pliiov&yacute; prostriedok na zlep&scaron;enie prilnavosti na b&aacute;ze epoxidove;j
zZivice poskytuje vel'mi dobr&uacute; prilnavost na ocel’, hlin&iacute;k, pozinkovan&eacute; podklady a
obr&uacute;sen&eacute;, nosn&eacute; star&eacute; n&aacute;tery. Vd'aka vel mi jemn&eacute;mu rozpra&scaron;ovaniu
sa z&aacute;kladn&yacute; n&aacute;ter rozpt&yacute;li aj na ploch&aacute;ch a v okrajov&yacute;ch z&oacute;nach.
T&yacute;m je zaru€en&aacute; &uacute;Cinn&aacute; izol&aacute;cia proti vihkosti.

Baza Epoxidova zivica
Farby Cierna
VytvrdzovanieMinity 30

Systém vytvrdzovania 1K

Odolnost voc&i uchopeniu 10

Skladovatel nost 36 Mesiace
Zaschnutie 5

Cas schnutia 30
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Teplota pri spracovan&iacute;: Od +10 °C do +80 °C. Uchov&aacute;vajte mimo dosahu v&scaron;etk&yacute;ch zdrojov
vznietenia. Povrchy je potrebn&eacute; zbavit hrub&yacute;ch zvy&scaron;kov, ako s&uacute; nepevn&eacute;
star&eacute; n&aacute;tery alebo z&aacute;kladn&eacute; n&aacute;tery, napr. br&uacute;sen&iacute;m (zrnitost
br&uacute;sneho papiera z&aacute;vis&iacute; od materi&aacute;lu) a d&ocirc;kladne ich vycistit a odmastit
odstrafiova¢om silik&oacute;nu (€. v&yacute;r. 70950). Pred pouzit&iacute;m n&aacute;dobu dobre pretrepte (priblizne 1
&ndash; 2 min&uacute;ty) a vykonajte sk&uacute;&scaron;obn&yacute; n&aacute;strek. Sprej rovnomerne nastriekajte vo
vzdialenosti cca 20 cm na olisten&uacute; a pripraven&uacute; plochu. Odpor&uacute;éame nan&aacute;&scaron;at
produkt v 2 &ndash; 3 n&aacute;strekoch, pricom medzi jednotliv&yacute;mi n&aacute;strekmi nechajte n&aacute;ter 3
&ndash; 5 min&uacute;t vyschn&uacute;t. Br&uacute;senie je mozn&eacute; az po &uacute;plnom vytvrdnut&iacute;
(dodrziavajte pokyny pre d'al&scaron;ie spracovanie) alebo je mozn&eacute; naniest na povrch vhodn&eacute; produkty
(tmely PETEC) a prelakovat’ (z&aacute;kladn&yacute; plniaci n&aacute;ter PETEC). Pred d'al&scaron;&iacute;m
spracovan&iacute;m povrch zmatnite br&uacute;sen&iacute;m. Zrnitost br&uacute;sneho materi&aacute;lu vyberajte podl'a
druhu materi&aacute;lu. Ak sa nan&aacute;&scaron;a d'al&scaron;ia vrstva laku po viac ako 1 dni, je potrebn&eacute;
najsk&ocirc;r povrch obr&uacute;sit. Nepouz&iacute;vajte na termoplastick&yacute;ch podkladoch. VyZzaduje sa
vlastn&eacute; testovanie kompatibility materi&aacute;lu. Na zabezpe&enie vhodnosti v&yacute;robku na
pozadovan&eacute; pouzitie sa v kazdom pr&iacute;pade odpor&uacute;Caj&uacute; vlastn&eacute; testy. N&aacute;dobu
po pouzit&iacute; otocte a uvol nite ventil. Dostato€ne vyvetrajte! Dodrziavajte kartu bezpecnostn&yacute;ch a
technick&yacute;ch &uacute;dajov! (&Uacute;dajov&eacute; listy spolo¢nosti PETEC si m&ocirc;zete stiahnut na adrese
www.petec.de)
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