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TMEL NA PLASTY
Vlastnosti

plniaci tmel špeciálne určený na plasty
vysoká pružnosť pre ohybné konštrukčné prvky
rýchle schnutie

veľmi dobrá priľnavosť na plast, vhodný aj na oceľ, železo, hliník, sklolaminát a drevo
rovnomerná, jemná štruktúra po nanesení tmelu
rýchle schnutie pre efektívne procesy
vhodný na brúsenie pre dokonalé povrchy
možnosť prelakovania s jednozložkovým a dvojzložkovým základným plniacim náterom
kompatibilný s epoxidovým základným náterom PETEC (č. výr. 71140 alebo 72140), PETEC Plastbond (č. výr.
98325 alebo 98350), karosárskym tmelom PETEC (č. výr. 96175), základným plniacim náterom PETEC (č. výr.
71240 alebo 72240) a tmelmi PETEC (č. výr. 96125, 96110, 96225, 96210)

Oblasti použitia
Dvojzložkov&yacute; tmel na plasty je pružn&yacute; kont&uacute;rovac&iacute; tmel určen&yacute;
&scaron;peci&aacute;lne na opravy plastov&yacute;ch dielov. Tento plniaci tmel sa vyznačuje vynikaj&uacute;cou
priľnavosťou na najr&ocirc;znej&scaron;&iacute;ch podkladoch. Ide&aacute;lny na trvanliv&eacute; opravy bez pnutia. 

TechnickéDáta
Farby Čierna
Skladovateľnosť 18 Mesiace
Lehota spracovateľnosti 4-5
Čas schnutia 20-30

Text ustanovenia o zodpovednosti



Version 20260908

TechList

Návod na použitie
Teplota pri spracovan&iacute;: Od +10 °C do +80 °C. Uchov&aacute;vajte mimo dosahu v&scaron;etk&yacute;ch zdrojov
vznietenia. Odpor&uacute;čame odstr&aacute;niť z povrchov hrub&eacute; zvy&scaron;ky, ako s&uacute; nenosn&eacute;
star&eacute; n&aacute;tery alebo z&aacute;kladn&eacute; n&aacute;tery (napr. br&uacute;sen&iacute;m br&uacute;snym
papierom P 80 / 150). Pri oprav&aacute;ch v&auml;č&scaron;&iacute;ch trhl&iacute;n, dier a nerovnost&iacute;
odpor&uacute;čame použiť PlastBond (č. v&yacute;r. 98325 alebo 98350) alebo Power Bibond (č. v&yacute;r. 98625 alebo
98550). D&ocirc;kladne vyčistite a odmastite pomocou odstraňovača silik&oacute;nu (č. v&yacute;r. 70950). Pred
použit&iacute;m otvorte n&aacute;dobu a obsah premie&scaron;ajte. Odoberte potrebn&eacute; množstvo tmelu a
starostlivo ho premie&scaron;ajte s tužidlom (pridajte maxim&aacute;lne 3 % tužidla). Materi&aacute;l naneste rovnomerne
a nechajte vytvrdn&uacute;ť. Po &uacute;plnom vytvrdnut&iacute; povrch matne a nasucho obr&uacute;ste (br&uacute;sny
papier na such&eacute; br&uacute;senie P 240 / 360) a pred prelakovan&iacute;m ho nastriekajte
z&aacute;kladn&yacute;m plniacim n&aacute;terom (č. v&yacute;r. 71240 alebo 72240). Br&uacute;senie a prelakovanie
alebo pretmelenie vhodn&yacute;mi produktmi je možn&eacute; až po &uacute;plnom vytvrdnut&iacute;. Zrnitosť
br&uacute;sneho materi&aacute;lu z&aacute;vis&iacute; od materi&aacute;lu a je uveden&aacute; v technickom liste.
Nepouž&iacute;vajte na plasty s n&iacute;zkou energetickou hustotou (napr. PE alebo PP). Na zabezpečenie vhodnosti
v&yacute;robku na požadovan&eacute; použitie sa v každom pr&iacute;pade odpor&uacute;čaj&uacute; vlastn&eacute;
testy. Nadmern&eacute; množstvo tužidla m&ocirc;že sp&ocirc;sobiť tvorbu &scaron;kvŕn v krycom laku. Po použit&iacute;
n&aacute;dobu vzduchotesne uzavrite. Dostatočne vyvetrajte! Dodržiavajte kartu bezpečnostn&yacute;ch a
technick&yacute;ch &uacute;dajov! (&Uacute;dajov&eacute; listy spoločnosti PETEC si m&ocirc;žete stiahnuť na adrese
www.petec.de)
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