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EPOKSI TEMELJNI PREMAZ, SIVA BARVA

» profesionalna protikorozijska zas&ita s 2K-tehnologijo

« odli¢en pospesevalec oprijema

« visoka polnilna sposobnost in moZznost naknadnega barvanja

» 2K epoksidni sistem, ki se zelo dobro brusi

« odli¢en oprijem, najvecja zasdita pred korozijo

* visoka odpornost proti praskam, udarcem in mehanskim obremenitvam

» enakomeren nanos zaradi nastavljive razprsilne Sobe

 primeren za kitanje s poliestrskimi izravnalnimi masami

 primeren za naknadno barvanje z 1- in 2-komponentnimi pokrivnimi laki (na osnovi topil ali vode)

e zdruzljiv s polnilnim temeljnim premazom PETEC (st. art. 72240), kositrno izravnalno maso za karoserijo
PETEC (5t. art. 96175), brezbarvnim lakom PETEC (&t. art. 72340) in izravnalnimi masami PETEC (st.
art. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325, 96310)

Dvokomponentni epoksidni temeljni premaz je vrhunski protikorozijski premaz, namenjen profesionalnim popravilom, kjer
sta najvedji oprijem in dolgotrajna obstojnost klju¢nega pomena. Zaradi 2K-tehnologije tvori izjemno gosto in odporno
za&scaron;Citno plast, ki zagotavlja odli¢en izolacijski u€inek pred vlago ter u€inkovito preprecuje rjavenje zaradi infiltracij.
Odlikuje ga izvrsten oprijem na jeklu, aluminiju, pocinkanih povr&scaron;inah ter obru&scaron;enih, nosilnih starih lakiranih
povr&scaron;inah. Zaradi zelo finega razpr&scaron;evanja in nastavljive razpr&scaron;ilne &scaron;obe se temeljni premaz
enakomerno porazdeli po povr&scaron;ini ter omogoca Ciste prehode in enakomerno zabrisane robove.

Osnova Epoksidna smola
Barve siva
CasStrjevanjaUre 16 - 24

Suho na dotik 30

Rok uporabnosti 36 Meseci
Prasno suho 15

Temperatura vgradnje +10°C bis +60
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Temperatura obdelave: +10 °C do +60 °C. Hraniti lo€eno od vseh virov vziga. S povr&scaron;in odstranite grobe ostanke,
kot so slabo oprijeti stari laki ali temeljni premazi (izbira zrnatosti brusilnega papirja je odvisna od materiala) &ndash; npr. z
bru&scaron;enjem. Povr&scaron;ino nato temeljito olistite in razmastite z odstranjevalcem silikona (&scaron;t. art. 70950).
Pred uporabo dobro pretresite plocevinko (pribl.1&ndash;2 minuti). 1z pokrovéka odstranite aktivirni gumb in ga namestite
na ventil na dnu ploCevinke. Za aktiviranje ga mocno pritisnite navzdol (zasli&scaron;i se klik). Plo&evinko ponovno
pretresite (pribl. 1&ndash;2 minuti). Nastavite nastavljivo razpr&scaron;ilno &scaron;obo glede na povr&scaron;ino in
opravite poskusno brizganje. Pr&scaron;ilo enakomerno nanesite na povr&scaron;ino, ki jo Zelite premazati, z razdalje
priblizno 20 cm. Priporo€amo nanos izdelka v 2&ndash;3 slojih. Med posameznimi nanosi po€akajte priblizno 5&ndash;10
minut, da se izdelek razvetri (»odzraci«). Bru&scaron;enje (upo&scaron;tevajte nadaljnje korake obdelave) ali
nana&scaron;anje ustreznih izdelkov (izravnalna masa PETEC) in nadaljnje lakiranje (polnilni temeljni premaz PETEC) je
mogoce &scaron;ele, ko se premaz popolnoma strdi. Pred nadaljnjo obdelavo povr&scaron;ino zbrusite do matiranega
videza. Zrnatost brusilnega papirja izberite glede na material podlage. Ce se naknadno barvanije izvede po veg kot 1 dnevu,
je treba povr&scaron;ino predhodno obrusiti. Ne uporabljajte na termoplasti¢nih podlagah. Obvezno sami preverite
zdruzljivost materialov. Da bi zagotovili primernost izdelka za izbrane aplikacije, je priporocljivo, da ga v vsakem primeru
pred uporabo preizkusite. Po uporabi obrnite plo¢evinko na glavo in izpraznite razpr&scaron;ilno &scaron;obo. Zagotovite
zadostno prezra¢evanje! Po aktivaciji je treba izdelek porabiti v najve¢ 3 dneh. Upo&scaron;tevajte navodila v varnostnem
in tehni¢nem listu! (Podatkovne liste PETEC lahko prenesete s spletne strani www.petec.de)
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