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UNIVERZALNA IN FINA KIT

¢ vsestransko uporaben, hitro suSenje

zelo dober oprijem na povrsinah iz kovine in GFK (s steklenimi vlakni ojacane plastike)

fina, gladka struktura povrsine

idealen za zaklju¢na dela in naknadne obdelave

hitro suSenje za ¢asovno ucinkovitejSe delo

preprosto brusenje z minimalnim praSenjem

e zmanjSana vsebnost stirola za prijetno obdelavo

e primeren za naknadno barvanje z 1- in 2-komponentnimi sistemi

e zdruzljiv z epoksidnim temeljnim premazom PETEC (st. art. 71140 ali 72140), kositrno izravnalno maso za
karoserijo PETEC (5t. art. 96175), polnilnim temeljni premazom PETEC (5t. art. 71240 ali 72240) in izravnalnimi
masami PETEC (t. art. 96125, 96110, 96225, 96210)

Dvokomponentni univerzalni in fini kit v ploCevinki je vsestranski polnilni in zaklju€ni kit za natan¢na karoserijska popravila.
Ta polnilni kit prepri¢a z izjemnim oprijemom na razli¢nih podlagah (kot so npr. jeklena plo¢evina, pocinkana plo¢evina,
aluminij, pokositrene ploskve in s steklenimi vlakni oja¢ana plastika ali GFK) ter s posebej fino strukturo obdelane
povr&scaron;ine.

Barve Rumena
Rok uporabnosti 18 Meseci
Cas uporabe po odprtju 3-4

Cas susenja 20

Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindqguellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Riickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) griindlich reinigen und entfetten. Dose &ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrhren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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