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GRUNDFYLLMEDEL

* Mycket hog fyliningsférmaga
e Utmarkt korrosionsskydd
¢ Mycket motstandskraftig mot repor, stétar och flisning
o Kemiskt hardande 2K-system for:
o Extremt hallbara, porfria och taliga belaggningar
o Mycket hog mekanisk barférmaga
o Maximalt korrosionsskydd
o Mycket hog bestandighet mot fukt och kemikalier
» Snabbtorkande
» Mycket god slitstyrka
e Jamnt sprutmonster med justerbart sprutmunstycke
e Utmérkta slipegenskaper
» Kan malas éver med 1K- och 2K-tackfargssystem (I6sningsmedels- och vattenbaserade)
o Kompatibel med PETEC-epoxifyllmedel (art.nr. 72140), PETEC-karossléd (art.nr. 96175), PETEC-
klarlack (art.nr. 72340) och PETEC-karossfyllmedel (art.nr. 96125, 96110, 96225, 96210, 96325 och
96310)

2-komponents grundfylimedel &auml;r en f&ouml;rstklassig korrosionsskyddande grundf&auml;rg avsedd f&ouml;r
professionella reparationsarbeten som kr&auml;ver maximal vidh&auml;ftning och 1&aring;ngvarig h&aring;libarhet. Den
kemiska reaktionen mellan hartset och h&auml;rdaren i 2K-tekniken skapar ett exceptionellt t&auml;tt och
motst&aring;ndskraftigt skyddsskikt med enast&aring;ende t&auml;tning mot fukt och infiltration under filmskiktet. Ger
utm&auml;rkt vidh&auml;ftning p&aring; st&aring;l, aluminium, galvaniserade underlag samt slipade, intakta befintliga
lackytor. Tack vare den mycket fina sprutdispersionen f&ouml;rdelas bel&auml;ggningen j&auml;mnt &ouml;ver ytan, vilket
s&auml;kerst&auml;ller rena &ouml;verg&aring;ngar och avrinningszoner. 2C-grundfyllmedel med fyliningsegenskaper
&auml;r f&ouml;rstahandsvalet f&ouml;r professionella till&auml;mpningar d&auml;r de h&ouml;gsta kraven p&aring;
kvalitet, s&auml;kerhet och h&aring;llbarhet st&aumil;lls.

Bas Epoxiharts
Farger Gra
HardningMinuter 30

Gripfast 20

Lagringstid 36 Manader
Bearbetningstemperatur +10°C bis +60
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Appliceringstemperatur: +10 °C till +60 °C. H&aring;ll borta fr&aring;n alla ant&auml;ndningsk&auml;llor. Vi
rekommenderar att du tar bort eventuella grova rester fr&aring;n ytan, applicerar PETEC-epoxigrundf&auml;rg (art. nr.
72140) och, vid behov, j&auml;mnar ut ytan. Slipa reparationsomr&aring;det och reng&ouml;r och avfetta det d&auml;refter
noggrant med PETEC-silikonborttagare (art. nr. 70950). Skaka burken ordentligt f&ouml;re anv&auml;ndning (ca
1&ndash;2 minuter). Ta bort aktiveringsknappen fr&aring;n locket och s&auml;tt den p&aring; ventilen i burkens botten.
Tryck h&aring;rt f&ouml;r att aktivera (ett h&ouml;rbart klick h&ouml;rs). Skaka burken igen i 1&ndash;2 minuter och
g&ouml;r en provsprutning. Spruta produkten j&auml;mnt fr&aring;n ett avst&aring;nd p&aring; ca 20 cm p&aring; ytan som
ska bel&auml;ggas. Vi rekommenderar att du applicerar 2&ndash;3 lager av produkten och 1&aring;ter varje lager lufttorka i
5&ndash;10 minuter innan du applicerar n&auml;sta. Kan endast slipas eller &ouml;verm&aring;las med I&auml;mpliga
produkter efter att den har h&auml;rdat helt (f&ouml;lj de rekommenderade bearbetningstiderna). Innan vidare bearbetning
ska ytan slipas till en matt yta. Slipkornstorleken m&aring;ste v&aumil;ljas utifr&aring;n materialet. Se det tekniska
databladet. Anv&auml;nd inte p&aring; I&aring;genergiplast (t.ex. PE eller PP). G&ouml;r alltid egna tester f&ouml;r att
s&auml;kerst&auml;lla att produkten &auml;r I&auml;mplig f&ouml;r varije till&auml;mpning. V&auml;nd burken upp och ner
efter anv&auml;ndning och spruta tills ventilen &auml;r tom. Ventilera ordentligt! Efter aktivering kan materialet
anv&auml;ndas i h&ouml;gst 1 dagar. F&ouml;lj s&auml;kerhetsdatabladet och det tekniska databladet! (Ladda ner PETEC-
databladen p&aring; www.petec.de)
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