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TekDatablad

UNIVERSELLT OCH FINT FYLLMEDEL

¢ Universell anvéndning och snabb torkning

¢ Utmérkt vidhaftning pa ytor av metall och glasfiber (GRP)

¢ Fin, jamn ytfinish

o Perfekt for att skapa slata ytor av hog kvalitet

¢ Snabb hardning for effektiva reparationer

L&tt att slipa med minimalt damm

¢ Minskad styrenhalt for smidigare applicering

e Kan malas 6ver med 1K- och 2K-fylimedel

e Kompatibel med PETEC-epoxigrundfarger (art.nr. 71140), PETEC-karosslod (art.nr. 96175), PETEC-grundfylimedel
(art.nr. 71240 eller 72240) och PETEC-karossfyllmedel (art.nr. 96125, 96110, 96225, 96210).

2K universellt och fint fyllmedel &auml;r en m&aring;ngsidigt fyll- och ytbehandlingsmedel avsett f&ouml;r precisa
karossreparationer. Detta polyesterfyllmedel har utm&auml;rkt vidh&auml;ftning till en rad olika underlag, d&auml;ribland
st&aring;l, galvaniserat st&aring;l, aluminium, f&ouml;rtennade ytor och glasfiber (GRP). Tack vare sin exceptionellt fina
ytstruktur &auml;r det:

Farger Gul
Lagringstid 18 Manader
Brukstid 3-4

Torktid 20

Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Zindquellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Riickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) griindlich reinigen und entfetten. Dose &ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufriihren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichmaBig auftragen und ausharten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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