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Teknikverisayfası

DOLGU ASTAR
Özellikler

yüksek dolgu kapasitesi ve korozyon koruması
hızlı kurur
kullanıma hazır – karıştırma gerektirmez
çok iyi zımparalanabilir
kromatsız
temiz geçişler için ince püskürtme deseni
tek bileşenli (1K) ve iki bileşenli (2K) son kat boya sistemleriyle (solvent ve su bazlı) üzeri boyanabilir
PETEC Epoksi Astar (Ürün Kodu 71140), PETEC Karo-Zinn (Ürün Kodu 96175), PETEC Şeffaf Vernik
(Ürün Kodu 71340) ve PETEC Macunları (Ürün Kodu 96125, 96110, 96225, 96210, 96325, 96310) ile
uyumludur

Kullanım alanları
1 Bileşenli Dolgu Astar; hızlı ve verimli onarım &ccedil;alışmaları i&ccedil;in g&uuml;venilir ve kullanımı kolay bir onarım
dolgusudur, &ccedil;elik, al&uuml;minyum, galvanizli y&uuml;zeyler ve zımparalanmış, taşıyıcı &ouml;zellikteki eski boya
katmanları &uuml;zerinde m&uuml;kemmel yapışma sağlar. Eşit y&uuml;zeyler ve kenar b&ouml;lgeleri i&ccedil;in
malzemenin ince atomizasyonu. Neme karşı etkili izolasyon. Hızlı kuruması ve kolay uygulanması sayesinde bu kaplama,
at&ouml;lye ve kendin-yap (DIY) alanında g&uuml;nl&uuml;k kullanım i&ccedil;in idealdir. 

Teknikveriler
Baz Epoksi reçine
Renkler Gri
Tutuş sertliği 10
Saklama ömrü 36 Aylar
Dokunma kuruluğu 5
Kuruma süresi 30

Kullanım talimatı
İşlem sıcaklığı: +10°C ile +80°C arası.Her t&uuml;rl&uuml; ateşleme kaynağından uzak tutun. Y&uuml;zeyleri kaba
tortulardan arındırmanızı, PETEC Epoksi Astar (&Uuml;r&uuml;n Kodu 71140) uygulamanızı ve gerekirse macunlamanızı
&ouml;neririz. Onarılacak b&ouml;lgeyi zımparalayın ve Silikon Giderici (&Uuml;r&uuml;n Kodu 70950) ile iyice temizleyip
yağdan arındırın. Kullanmadan &ouml;nce kutuyu iyice &ccedil;alkalayın (yaklaşık 1-2 dakika) ve p&uuml;sk&uuml;rtme
denemesi yapın. PETEC Dolgu Astarı, kaplanacak y&uuml;zeye yaklaşık 20 cm mesafeden eşit şekilde
p&uuml;sk&uuml;rt&uuml;n. &Uuml;r&uuml;n&uuml; 2-3 kat halinde uygulamanızı &ouml;neririz; katlar arasında kaplamanın
3-5 dakika bekletilmesi (havalanması) gerekir. Ancak tam k&uuml;rlenmeden sonra zımparalanabilir (sonraki işlem
adımlarına dikkat edin) veya uygun &uuml;r&uuml;nlerle &uuml;zeri boyanabilir. Sonraki işlemden &ouml;nce mat olacak
şekilde zımparalayın. Zımpara kum kalınlığı malzemeye bağlıdır ve Teknik Bilgi Formundan &ouml;ğrenilebilir.
D&uuml;ş&uuml;k y&uuml;zey enerjili plastikler &uuml;zerinde (&ouml;rn.PE veya PP) kullanmayın. İstenilen uygulamaya
&uuml;r&uuml;n&uuml;n uygun olup olmadığından emin olmak i&ccedil;in kesinlikle deneme yapmanız tavsiye edilir.
Kullandıktan sonra şişeyi ters &ccedil;evirin ve valfi tamamen boşaltın. Yeterince havalandırın! G&uuml;venlik kılavuzunu ve
teknik veri sayfalarını dikkate alın! (PETEC veri sayfalarını www.petec.de internet sitesinden indirebilirsiniz)
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