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Teknikverisayfasi

&UUML;NIVERSAL VE INCE MACUN

¢ her amagla kullanilabilir ve hizl kurur

¢ metal ve CTP lzerinde ¢ok iyi yapisma

e ince ve plrlzsiz ylzey yapisi

e finis ve son islemler i¢in idealdir

¢ hizl galisma i¢in hizli kuruma saglar

¢ kolay ve az tozla zimparalanabilir

¢ rahat uygulama icin dusik stiren icerigi

¢ 1 bilesenli ve 2 bilesenli sistemlerle Gzeri boyanabilir

e PETEC Epoksi Astarlari (Uriin Kodu 71140 veya 72140), PETEC Karo-Zinn (Uriin Kodu 96175), PETEC Dolgu
Astarlari (Uriin Kodu 71240 veya 72240) ve PETEC Macunlar (Uriin Kodu 96125, 96110, 96225, 96210) ile
uyumludur

2 bilesenli &uuml;niversal ve ince macun, hassas karoser &ccedil;alismalari i&ccedil;in &ccedil;ok y&ouml;nl&uuml; bir
dolgu ve finis macunudur. Bu macun, &ccedil;esitli zeminlere (&ouml;regin &ccedil;elik sac, galvanizli saclar,
al&uuml;minyum, kalayli y&uuml;zeyler ve CTP) karsi m&uuml;kemmel yapisma &ouml;zelligi ve &ouml;zellikle ince
y&uuml;zey yapisi ile dikkat &ccedil;ekmektedir.

Renkler Sari
Saklama 6mrii 18 Aylar
Karigim suresi 3-4
Kuruma suresi 20

Verarbeitungstemperatur: +10°C bis +80°C. Von samtlichen

Ziindqguellen fernhalten. Wir empfehlen die Oberflachen von groben Riickstédnden, wie nicht tragféhigen Altlackierungen
oder Grundierungen zu befreien (z.B. schleifen mit

Schleifpapier P80 / 150). Ggf. PETEC Epoxy-Grundierung (Art.-Nr. 71140 oder 72140) auftragen. Bei Reparaturen von
gréBeren Rissen, Léchern, Unebenheiten oder einsetzen

von Reparaturblechen empfehlen wir die PETEC Faserspachtel (Art.-Nr. 96325 oder 96310) oder das PETEC Karo-Zinn
(Art.-Nr. 96175). Mit Silikonentferner (Art.-Nr. 70950) griindlich reinigen und entfetten. Dose &ffnen und Inhalt vor Gebrauch
aufrhren. Benétigte Menge der Spachtelmasse entnehmen und mit dem Harter sorgféltig mischen (max. 3 %
Harterzugabe). Material gleichméaBig auftragen und aushérten lassen. Nach der Aushartung matt, trocken schleifen
(Trockenschleifpapier P 240 / 360). Vor dem Uberlackieren mit PETEC Grundierfiiller (Art.-Nr. 71240 oder 72240)
Ubersprihen. Erst nach vollstandiger Durchhéartung schleifbar und mit geeigneten Produkten tberlackierbar. Die
Schleitkérnung ist materialabhéngig und kann dem Technischen-Datenblatt entnommen werden. Nicht auf
niederenergetischen Kunststoff (z.B. PE oder PP) verwenden. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die
gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Uberdosierung des Harters kann zu
Fleckenbildung in der Decklackierung fiihren. Nach Gebrauch Dose luftdicht verschlieBen. Ausreichend liften! Sicherheits-
und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter www.petec.de)
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